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9|5t AIEOICE PRV AIZEZS 0Z510{ OLARE E829| BVF & 78 4+ ULk

(1) ZZxst MEfOIlM CHRE A2 3= A

i)l

(2) o] Al HtHe 22 ZCf LE (Maximum Bulk Density)= AXAMEHS| S E
_I

ZE0M M (e 4 Utk 7HEE 7I22% sith

2. 21214

KS 74

L 5110 AES] BF AT
F 3501 OlAZTE ¥R A8
A 5101 A E-g A -FE54A

3. weo| Qof

(1) Rigden Voids (The Volume of the Voids in a Dry—Co MPacted Bed of Mineral

Dust)= MESME =2 S=0IM CEHAM AF S

4. 89|

(1) Maximum Packing 2 ZSMS| U7t CEHMA (4 M2 24 S=0] LAs of
O|FO{ZICt. of mf A0 Y=E Hg 4 AUALCL

(2) CHEZEl zH2xH2 Bulk Density = zHSxHS ZHZE A2 A9 Bulk MHo=

LI0IM ettt Bulk MA2 S AAF M A AXAOI] SSHA S Hgt 20T
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V;, = A=Ae] AF (em)

RV = Rigden Voids, TF¥ A=A A8 T 2= 73] (an)
PRV = AlHe] 2R7] Ho tjgt RV

w, = Ax" A9 FA (2)

v, = B9 S (1.0 g/em)

9.2 PRV Hl& HHE

(1) CHEE NS AES| Bulk MAS ALHect,

axdExt
B 41000

1714,
= olE A Aol ZE7] (Bulk) AH (cm)

d = RVAIE &=29] 27 (nm)

t = o= Ao} A ()

(2) M2 A v, S Akt

r

[/I/}.
Yy X Gf{l

Vie=

o714,

V,, = A=Ae] AA (am)

W, = W, — W, SE AeAle] 2 (g)

AEFo] 270, Hlol = RVAIY B=, e 54 59 F4 (9)

o =,
W, = SRR AeA AW, ABEC] 270, Holl RVAIE 2=, wgE
5] %7 (g)
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714,
RV = Rigden Voids, t+&3 A A|H Z2o 3= 53 (cn)
Vy, = 5" A=A 182 Bulk A4 (o)
Vi = A=Ae] AF (em)

(4) CHEE MBSl RVHIES 8T

PRV = ﬂx 100

714,
PRV = A9 ZH7] B3] & RV
RV = Rigden Voids, t+38% A A|H Z2o 3= 53 (cn)
Vy = B39 A Al Bulk A4 (an)
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« A OIAEE =8t S92 0.08mnd SHEMS| A HIE (P,)S TEILL
x (100 —Py,,)
P = 100
o714,
P, = ZA| of=BE EJHE F9 0.08 mA 5% A HIE (%)

P, = AA A AF 5] 0.08 mA T2 A HE (%)
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2=3Hd%=+0.7

A&t %f) (ci?nﬁ/s) (cSt,Z mi/s)
A& 135 420 420.7
AJE2 150 225 225.7
NE3 200 60 60.7

(2) Z X N2 E o2 Alof tfst HEUYZEME E5

O loglogZ =A —Blog(273.15+1)

HIIM, Z = 88%E (cSt) + 0.7

A B = 27X O|AQ] RE-EXMEZtoz 18}

t = 2% (70)
O A& A A = 7.161, B = 2.583
(3) & A, BE Ao tigstn, 28t SEEZE O

rr

0>

&

Sl0] <H 2>%} 20| ST =S

O AMA - log log (5HE +0.7) =7.161 — 2.58310g(273.15+1)

(H 2> OIAEEQ EZ8 & THER2E

- =T Y

TE (cSt, mnf/s) (c)

. ESPN 190 156

2= 7|E 170 160
T

(%) Z[CH 150 164

s ESPS 310 142

2F 7|E 280 144
T

©) 2o 250 148

498 OIAZE 2

3E TF AIB 1™




£ 2 theHaH| (oD

1. 0 i
(1) 'Yz OfAEE =32 (20)'9 7|&=0 wal YHEZE WC-3 S MAs| 2|
F22M, T2, HSHHE ArEsHH, == of2ieb &t
CARE 2 L AEA x>
o =37 20 mm 13 mm ZHERY M2
25 mm 100.0 100.0 100.0 100.0
5 20 mm 93.2 100.0 100.0 100.0
2} 13 mm 39.2 94.6 100.0 100.0
A 10 mm 8.2 67.5 100.0 100.0
s 5 mm 0.2 9.1 93.8 100.0
a2 2.5mm 0 0.5 65.9 100.0
= 0.60 mm 0 21.1 100.0
g 0.30 mm 141 99.0
(%) 0.15 mm 8.9 94.6
0.08 mm 5.7 86.6
(2) OIAEELE AT S2 60-802 HRIS 2= AP-5 5 AIE51% 2 E& AE &
ofeff et ZCt.
— &z (25C, 1/10mm) : 73
— H|E :1.035
(3) M3CHAEISE 75 3|9 CHESILE NESIH HEUTE ArESH HI A E AA|5HL,
25 M7 OIAZE &Hrg F5to{et
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21 S HHEE X 2y

14

T &3

CH 1> 20mm UYL OPAEE =8tE0| A HiEE ! &Y /=

Fe=M N
721 & A=A ShAY
T = 6= 7= 2= No. 1 5;
WC—-3 25 % 25 % 47 % 3%

25 mm 100 100.0 100.0 100.0 100.0 100.0

= 20 mm 90 ~100 93.2 100.0 100.0 100.0 98.3
niz 13 mm 72~90 39.2 94.6 100.0 100.0 83.5
Z 10 mm 56 ~ 80 8.2 67.5 100.0 100.0 68.9
2t 5 mm 35~65 0.2 9.1 93.8 100.0 49.4
E 2.5mm 23~ 49 0 0.5 65.9 100.0 341
= 0.60 mm 10~28 0 211 100.0 12.9
= 0.30 mm 5~19 141 99.0 9.6
0.15mm 3~13 8.9 94.6 7.0

0.08 mm 2~8 5.7 86.6 5.3

2.2 MM HIZ

A FAE 1,200 g & AAZ & o}AFE St 5.0 %9} 0= 7FCE +0.5%, £1.0
=z O}~TE FFS WHIATIEA FAAE AFSI) 7 ofA~FER| gk A7
Q8RS <3 2>9F Zrh 2719 FAHYEE ZASI wiTEAT Afole g2

Azl Hlgle] 4 olATE T o2 J|FOZ2405% —-1.0% 5 48)x9
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£ 2 theHaH| (oD

Mz OAHE Stk 2 Mz 2 (g)
= %XH o, o, 0, [o) [o)
= ] (9%) 4.0% 4.5% 50% 55% 6.0%
20 mm 25 288 287 285 284 282
13 mm 25 288 287 285 284 282
N 47 541 539 536 533 530
A STH 3 35 34 34 34 34
22 - 1,152 1,146 1,140 1,134 1,128
OlATERF - 48 54 60 66 72
OIATE =52 2 - 1,200 1,200 1,200 1,200 1,200
23 OIEXIHEE
FAOIAZE SRR 5.0 E A|ZFH ofx TES AR g T T8k
2= AIFS ARG A <3E 3> o] o|E2HUUEE 2.443 g/eme] T
(H 3> O|EX|[CHEE A Z1}
Ax EI|+= ANE+=+ = O|EZ|CH
% | NESY | B 8715 er 2uc Uz
(9) (9) (9) (©) (25 C, g/om)
WC-3
(AC 5.0 | 2,000.0 | 20,396.1 | 21,579.7 25.0 0.997 2.443
%)

o] G olgste] ALl Sl BAl HENFS A

100—P 100—5.
Gse = > = 00=50 = 2.631

100 _& 100 5.0

Gum Gy 2.443 1.035

{7IM,
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Mo
o

[2Z|CHEE (KS F 2366)

A RENIES ol8sle] olBE Fe

ZE o 4.0 %_o/] o]%;]l:ﬁ O].{-LHQ} 7Lo] 7:]] —3]_ q_
_ 100 100 B
YT e, Py 100-40 40 2478
" Gy, | Gy 2.631  1.035
7|M,
D :OAEE SEE O|EZIHHE T (g/cm)

g3fo] okABE Sk 45%, 5.5 %, 6.0 %] o]
HjAaAA 9] o|2EHNLEE HElshH <iE 4>9} A3t

AyUEs 7o

(H 4> O|EZCHL =

=S 4.0% 4.5% 5.0% 5.5% 6.0 %

2.478 2.460 2.443

2.425 2.408

24 BAMIQ 2EI| YT P WAAET A
%o 6.0 %742 0.5 %4 MSAAAT AT FAR) 2w
A1 AT < 5>9% 29Itk o] 20 olg3le] olBE ¥

2ol
3 AThe <¥ 6> 2Tk
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. FEFE) 4 45 5.0 5.5 6.0
2| U (g/on) 2339 | 23438 | 2339 | 2339 | 2336
O|2Z|Th 2= (g/n) 2478 | 2460 | 2443 | 2425 | 2408
OLATESH (%) 004 | 1019 | 11.30 | 1242 | 1354
338 (% 5.63 477 4.26 3.63 3.01
VIMA (%) 1467 | 1495 | 1556 | 1605 | 16.55
5T (%) 6163 | 6813 | 1605 | 7740 | 818
HSYE (kPa) 3117 | 3424 | 3897 | 4046 | B3.754
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; (=] ; i
i 5 m
nr mw
A 4 Ao 4
E] 3
1
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410 4 5.0 55 6L 4 45 50 5 1
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i) 5 ﬁ
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Rl 5 2
50 1
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1 5 5 55 &0 4 15 50 55 6.0
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TIE 4%+0.3%° AIel= o~BE FFE

HPAE, I3l VMAZ} 718k W3R8 et <O’ 1>8 53l =584 %
0.3 %0l SGdh= oFAZE RS FaPA 5.3 %o, o] W <3E 7> A9} Zo] AT

3k, VMAGLo] 71es WSete g, o] HZ| ofABE s 5.3 %R AT

ut

CE 7> 2| OIAHE BHh| Cfst OIAKE F5HE AlE Z1}
g = o X OIAZIE &2k
OAZE =515 Mo 71& He SCrste 2t Hl 1
S2E (%) 4 4
HHEYZT (MPa) 4.250| 4 4.93 A
ESIT (%) 65 ~ 80 74.84 A
VMA (%) 130|448 15.75 A
Z|H OIAEE &2 (%) 5.2

* VMA 7|32 20m UYL o}ATE 35| Hste] AA FFFE 4%+ 0.3 %S 7|Eo=2

35S W 13 % oldo] FHojok gt
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(1) ST} 22 Yyt T28 UYE £ OLAE EH2 (2009 HH ofAZE S
Totet. EMe OfAZE ZJEEE =& (13~2.5mm, 5m O[5H, :"E2 =M,
=M, MSME AESStL, OtAEE ZIAZEE &2=xel AEHIE2 20 %=
et w2 EMe Y MM 20m, 13mm, MSMEcS HEY F= 2,
MMz M3MzEs ALgeth M3 oE7[Z2 76 2] OHESHd SAIME MZESHL,
HiedA= WC-3 (R)2l &2 7I&2 HEottt

1.2 RAP

(B 1> RAPS| =218 &Y
o x| SLOEf s =
AHA 7| AE o822 &= ) =&3|4
o | OIAEE | &~ o s HQIT
= It=13 &4 o =] 9 RCHA H| 1
(%) o2& | o2& (Pa - s)
(%) (%)
OI.ﬁ.u.I—E
23g|E
= 6.27 - - - - 1,145
T2
# OIAZE ZI2|E8 2820 64 ¥ THF ZH0| fet HIBS 13~2.5m: 2.5m 0f3}
= 0.42:0.58
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<E 2 i EMe =28 5§

= o s s
2107] ﬁ%ijﬁi x| (% (%)
20 mm 2.682 2.702 2.734 0.68 22.5
FA=M
13 mm 2.681 2.707 2.753 0.91 24.2
=R | R 2.638 2.670 2.724 1.18 -
B (M=) ASG* :2.75, =&Ek < 0.1
* Apparent specific gravity
1.4 OIAEE B8 EF =UEM X LFEMN &
<H 3 ZH ZXe U2 (%)
AIIE A EXx
Al e NEE! B
13 ~5mm 5 mmO| St 19 mm 13 mm F=2e AolME
25 100 100 100 100 100 100
20 100 100 99.7 100 100 100
13 80 100 44.6 100 100 100
10 59.6 100 2.2 78.4 100 100
5 4.6 99.8 0.1 5.9 96.1 100
2.5 0.6 72.8 0.1 0.7 62.8 100
0.6 0.4 211 25.9 100
0.3 0.2 7.7 18.0 100
0.15 2.5 9.3 99.0
0.08 1.4 3.0 93
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(H 4 =2=M FOIAEE L MOAEE 59
HYE AU =X T
= = o, o, o=
S = (25C,1/10 (60 C, (135 C. cP) H| 1
mm) Pa -s)
AOIATE
(EI= 80-100) 88.7 132 325
AOIATE
(Zl2)E 60—80) 71.0 181 450
TOANEE 26.6 1,145 844

lending chartE ©]-83l] Alof~BEES AH3HS Tt

3k vkt Y] A % 1,145 Pa-sE 2= Y3 A3} (HO)
o] AM&EE PG64—-22 55 ok~TES] AHE (¢F 200
FHAE 10 8 o FBE TFE] IE

ova

@ gut of~TE TFE A=
Pas)E #H= Y= A8 9= Y714
7Eo 2 stk

S 20 %2 TAFFOoEZ X=X 80L& Zo| (100—2] OfAFE (IEE
10} 71 (F% 200 Pass)3 Thube A OF gt

® =82 N8RS
FAP SR
48 ol AlofAaTES] A AAS) (© 135

A7) EIE) S1= AL
@ O, OF AZ3I = Y5 Thi= %
Pa‘s)

T 59 80—1009] of~HEE AR

mep AlolsBE o] HE7} 132 Pasdl AYE

Ak
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( 3 R
11450 -0 fr
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[0
104 02
“ ¥ 3 1 T ]
. 4 | 1 U =
50} m—— .
e e~
W0 i 1350 | 02
w0 N
o 2
= ol
w| 2 o
w ]
b} >
= =
[0

"
W IR 03
1Y) 8 3
o &
ol d
] (&4
<l 4 -
= e
it
= o
2 n
S
=
%
10 -
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

otARE(ES XHAY M) Yl (%)

O 1 HE AES B MOATE| B

3 SyaT ¥ mighigo 23
3.1 B8k

WC=3 f=9] &3kt slghe BAISaL 24 ZA1e] ARSHIES 243t = 7IE Well
ARG =S st

5100 orm= =32E 23 B 1A



40
Ju
w
1>
~
e
(=)

>

H
Im
ok
o

0
o
1k
=
g

CE 5 =&EM 20 %S ASet WC-3 gdel: Sits

& 27| we—s RAP 20 %
(mm) 71= (3 ) BHRE SUE (%)
(%) (%)
25 100 100 100
20 90 100 100
13 72 90 83.5
10 56 80 65.0
5 35 65 39.6
2.5 23 49 27.0
0.6 10 28 12.7
0.3 5 19 9.4
0.15 3 13 6.7
0.08 2 8 4.7

3.2 HHZ&EH Al HEE HIEHE 23

3.2.1 ¥ OIAEE YZ &%

P, =0.035a+0.045b + Xc+ F

o714, Py A S ol gk FAHAZE HE (%)
a:2.5m Aol F= ZA FHH (%)
b:2.5m S EFsk 0.08 m Aol F= FA)Y ZH] (%)

c:0.08mn AL T3 A T4 (%)
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X:ic o]l 11~15% ¢ A

c Zol 6~10% <1 74
c #°l 5% oJskl 745 0.2 A&
0.7~1.0% A&

F:0~2% 24 A&7} e 3%
o a b C X F Py
at 73.0 22.3 4.7 0.2 0.85 5.35
3.2.2 TS0 FIHY Al OIANE H|Z TP
» (100*—rP,)P, (100—7)P,,
" 100(100— P,)  100— Psb
2 e E3E FUlehs 4l olaBE (A T (%)

o714,

3.2.3 MH| OAEEO|| CHOI0 FIIE OIAEEQ| HI& (%)

1007,
-

OIAZE B32E & AIZ XIE

512




£ 3 =8 JI2 0IAZE =ei= ik (o

riot

Py Pas r [Pt R

4.0 6.2 80 2.7309 68.3
4.5 6.2 80 3.2375 7.9
5.0 6.2 80 3.7441 74.9
55 6.2 80 4.2507 77.3
6.0 6.2 80 4.7574 79.3

3.2.4 =HEUT

p _100(100—r) (100=1)F,
sme (100 — Py,) 100— P,

714, Pt =8 71 o} AFE E9El AR EHE sEEA vE

3.25 & ENT
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%) 1 =2t J1E OAHE
Pbgfzfé ongé ?:.*?—it ) 4.0 4.5 5.0 5.5 6.0 |H
Pro %) _/n_'\‘i._ 7|'OE:' Ofﬁ”"E
E320| Zofet= Al OPARIE| 273 3.24 374 | 425 | 476 | @
(RHAHETEA) &2F (%)
Pem (%) @ =2t 712 OIAZIE
S320| ALSEIE 2BHER | 20.47 20.36 | 2026 | 20.15 | 20.04
HIE (%)
Pus (%) : =8 712 OIATE
320 ALE= A ZH | 76.8 76.4 760 | 756 | 75.2
HIS (%)
s 100 100 100 100 100
Hi |
. iie!
=y = 4.0 45 | 50 | 55 | 6.0
=
20 mm 26.0 26_262* 449%/ 100="1 o483 | 24.70 | 2457 | 24.44 | @
13 m 95.0 25_252*446%”002 03.88 | 23.75 | 23.63 | 23.50 | ®
oy 25.0 25_252* 44(')%/ 100="1 5388 | 23.75 | 23.63 | 23.50 | @
£B2R 13-5m | 9.6 | 20.469+042=8.6 | 8.55 | 8.51 | 8.46 | 8.42 | G
2528 5molst | 10.4 | 20.469+0.48=11.87| 11.81 | 11.75 | 11.69 | 11.62 | ®
L 40 |4—4+40/100=3.84 3.82 | 380 | 3.78 | 3.76 | @
517 100 97.27 96.77 | 96.26 | 95.76 | 95.24

# @A) ofABE Feke 13mn o]3l MA|o thete] BAsle] g
oIS A F ARS8k 13 ~5mn, 5mn oJske] ZA7F AA|sh= vlES i 2

AANME 42 582 AR ACh

# A AR BlEC] o¥EA 13-5m, Smn oJsh ZAe] FERIE wiEst] 2 AR

HlE5 243

-~

# D~ @2 ARE Edsto] wigHAE s3I
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4. = JIZ OIAZE 28&E SAIH M=

4.1.1 EH| ¢ Jt&

SAAE xSt et 2t ok~BE PR AlFe ARE ArEAl= 165 CollA
4AIZE o, gkEAlE 304 B 7HESHTh ok=BEE 165 CollA] 2A13F o) 7HE st
o\ SIHTE FAIAL] XS A 100 mm, o] 63 =z 7FYslaL FAIA
Azl A= THPEY TS Ak 1,137 g o] ARkt=Ely A3l ok A dH=E

1125 g 02 A Az, Ea B0 A8HE E387) @ 95, 7)eh v 165
C Q] hgste] AHgSHT

o
b
jﬁ
ox
o
e

4.1.3 2718t

THE < 71D ofnZE E9=S AU AR Wl T4 ) Alx £ £

AlFatar 135 T ol 1A17F &%

X

?d?

o
—[./
il
n
Og{;,"
9‘L
52
5

4.1.4 SAH M=

A7)es) & ERES TAF O QB A Adlo] A3TRY|Z 75 3ntste] FAAIE
A Z3FA T
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4.1.5 O|E XY LT =%

KS F 236691 2]Ast] o]2HNL =S A=3I3t

o. =8 JI& OIAZE 22=9 =dH E4 AlE
5.1.1 &N

AR T Azgie 2 2 5248k Brshalrh

5.1.2 Ek

_ HH 7 %]_E(g/cms)
o] ZH U % (g/cm)

) < 100
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£ 3 =8 JI2 0IAZE =ei= ik (o

5.1.56 ¥

O} ~ZE 84 (%)
VMA (%

> 100

0.32P
(10+ V20y —y?)?

WA= (S, MPa) =

4714, P Heheks (N)

y - Hisksol X el WE (FAIA7E =8 St Zo)
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H S4(0

6. =& JI2 OIAZE =28=9 =d

oE FEE | it | 28 | FEL ol Ewl | 2% | 95T | O5% | LSRG | OFDO [ EREhL | 2N | BR

¥oF | #E | GOfE | 286 | EEl Gl Evl | &g | &vc | Vi% | OS50 | BB | GECLL | EER Ll

BT | EOE LEE | ¥'18 | 9% El Etrl | 2%E | 6T | 28% | F2510 | ©#09 | 2GEEL | L2B ¥l b

(AN GIE £ Y- L%l g0 Erl | 2E | BT | 1080 ol A T El

9 | SWE | EEE | LW | 8%l [ DEL | O8FE | BOHT | O9% | FOELL | wERE | 0EELL | BE9 £z

By v’k P~ S R ag; I3 el | D | BEEE | S | SOELL | OBD9 | BGELL | EED T 0g

Pl ZIE | B 158 | E%L Exd OEL | 032 | B | ¢OOF | BEELL | ¥ EOELL | &34 Ll

EEE chE | MGBE | 628 | L% i OEL | OBFT | ¥iT | V990 | EAELL | B1DO | OGELL | B9 0l

i d o BLE i) sl VE g e | ve | 0% | ewnchl | ow@9 | GGEEL | LR &

by #e FoUE L8 ¥¥l Ce ELL BV | T | O | Sl | S6RE | REELL Lk t 0t

i ol | EOEE (R 1%l BE IlL | be¥E | 1T | € EELL | 129 | BOELL | B8 ]

Ly {ie L | &6 gl GE Bl e | bre | VF | Lokl | 0689 | O°GeLl | 2 {

(25 T Bt 4t ] ot GOl | dive | ®EE | O | ERELL | BN ) EGELL | BES 22

iy 1 ChiE | Apa odl Lt FOL | D6 | BEE | 8% | SZELL | L899 POELL | SE% 4 Cp

£y oET | W00y | LBd FEl By oL | QST ) SET | O6Se | 96CHL | B0B9 | BECLL | BER g

BOF | CC | OBRE | LB | ¥9I BS POV | DIET ) BET | 2% | ERELL ) 1199 | ESLL | BT -

145 e ¥ Jic Ll e th GEoe | ¥5ET | 99 | el | 90 | FRELL | OB 22

A FoT | SHE | 60S | 09l 'y £h HCE | WET | 49 | Vw0008 | wOSLE | L £ -
§ FOE | o83y | TEE F Al gl g ST | KD | PR | OEELL | WRED | EOELL | O b

&S L | SEr | 98 | ETL oo Eh tec | MET | 2% | SRELL | BB | FOELL | IF% l

= sl | Mg %) (%) @". __mm“. alo =i g =S & | BlE fuu) - i “

Ranl SRRA BSk | W | BEE | o | oo i B2 b 22
[ &L | 09 =i 505 gal s it 4 Bs £~ IR
BroER by I Bl kB8Z | Bosivio | Ble kB | Do BRF R kE

bl B8 k2 S0 sk B
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2t 12 OIAZE =¢8i= ik (oD

LLEE

vehld <29

=
=

3= A

3

A5, VMA,

=

7k Al ol
2>9} 2.

- o e ow—m—w

=] W

= m ~

[T 2 A

53

45

40

ACl%]

|
|
i
|
|
|
|
I | _
[
8 § % 8 8 R 'S
| I%l SigE
]
o (1) IS [N O S | [ O U
_
|
\ -
HH R~ A3 A3 H 8
BRI E

6.0

50 55
AC[%R)

45

55

50
AC[%)

4.5

41

A Zot Jef=

SEAM
=H=

718 OIAEE ZEt= Hi

=
==t

<IE 2

()}
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FE 4%£03%0 AYE okBE FFe HH ofnBE Yoz Hsu
B, 3%, VMAZL 71E3kS 1S

0.3 %ol G olBE Pk T 4.9 %o, o] v < 6> A} Lol WA%

X, VMAgEe] 71Es e, oH] A ofl~BE kS 4.9 pF A

of

O}E‘X]% @Eé}q— <_‘1\:ﬂu 2>5 %gﬁ TIZE A9+

£t
oBL

(E 6 A% OIATE ol Cist OIAE 2818 AIE 21
oATE EEE MY | JIE 9 e ol 2
338 (%) 4 49
HIAZLE (MPa) 3.20| 4.43 =4
Z3E (%) 65~ 80 74.73 =4
VMA (%) 1301 15.29 25
55 OtABE B2 (%) 4.9

* VMA 7|22 20m UYL oFATE 35| Hste] AA FFFE 4%+ 0.3 %S 7|Eo=2

&S W 13 % o)/l Eojof .
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g012] Ho|

g0 89

SUE7|7t & OlSE HAIS HISO0| AU FL|7t 2 AS 0|ES7|Z2FE 1A 22|51

2AFEEZ|Sl FokE 20|11 EHEES =0/ AILH

IXEZIIM A XX] et OMEHAIE E8H2=E o1} ZESH0] IRet 7|5 2F=2

HEAIZ = AlILE

o J}20|g (Horizontal Joint)
RIZO| RIgHHfsto| f~REISIO 2 T XO| HA Al HSH= 0|52 2 T2 AlF (EE)ZQIEQ
x

- =
HEfZ . Aol T HFEOl YHS FU| HRo| FEHol thet M7t S
s3o= Jl50) met

o 719 OofATE E8HE (Hot—Mix Asphalt Mixture)

Fic=M, T=EA, SN S0l HESH Yol ofAEESt A HIMHEE E0M 08 &
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ZAEOIN AP BEES XTSI 9B AN B20| B 4 Y= T Hofglon,
SEMAMIL RAE0I0] XISHOZ SESHO| IS 12417 014 WY Jtsst 1XE
=lofolg

=
JlstE LY HEIS ALSSIOf OARE EIE|E TN HAss Y

. usx
ZrlsE N3SEO A0l ofslol UEMTO| YUPE ASAE Wkt Ciot
ZMlsE M27Eel B0l ool MUUS St BA| OIME el AR

delE sdsts de|@E Terh

o ZALAZITEH (Reduced Subgrade Strength Method)

HY7 S LojLte =g ALE ZAHZE ol SA0| tiHet ZHEFHE 285k A

o LT (Strength)
MzZ7t 7KDL Jq= ots0l oieh MetsE. sts0| et MzIF HE = Us 329 FSF

mhet IS E, AFLE, H4T, MHYT SCO% 77

o ZM (Stiffness, Rigidity)
t

g PEBOILL A7} HE0| MEehs 4N, £5 SHO| BT 43

ot
Of¥
mjo

« &= (Open Graded)

SO YEEE S40| 20 %0|&2] 330| M7= =

o JIE L OAEE EZEHE (Open Graded Asphalt Concrete)

-

Tl ofame BatEM B EIt 2 5mAl SIHE0| 5~20% B TAIS0f YU0IA
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ZEF LHO| i HEOM 2dHE N = bUY YRS2=E AFEE + Us 2=

o A (%E) OIAZE (Modified Asphalt)
T2 EIE MROIAZES HAZ JMEH OIAZEHPRIHE X20(AM M (HE) L
E{ZL|A - E|UIAIE] (foughnesstenacity) S SHAAIZ|1, D20|M SEXMEANE SHAF|7|
Qs & Z2|H, E2tAE, 1T S CRYSH JHEME Aot 7HEE OIAZE Hiolr=

TP OIAHIAIDL Z2HE OJAHIAIQ| QIS

e 7 (Gap)Yx OIAEE Z8HE (Gap Grade Asphalt)

1Y ofARE BEERAM B U0 201 2.5m~ 0.6 mm EE 5mm~0.6m2| 21Z £20

10% M= ool 2% =2 =lof Y= Zojm, Lk, WRS, 0 My 52
SAAIZ17| Dol AR

. Hx
ATEE F UHE 2|9 Bt HA EaiE o

-

o AZYUE (Dry Density)

ao

o = Ao tiEt F YAl 2

Blof
]

o ZHZ4= (Drying Shrinkage)
Z32|E M= Al 31 220 228t & 0l =22 AES BF, H=2 20| =0 sy
SYeezN YojL= E232(ES 5
o AA}(Inspection)
ZHO0| HFI|=0| HeetX|e] R E = A
. A
7| E0| HE SAe] FHLEE +AHSHK| b2 o] 3 = HAL #Heks Y2 XHE
=}
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=M AxFHES 1 =M ZAZMEHel ZEY| 22X (Buk volume)2Z Lbwgh &
A

|22 S (0)/ (=T MR S (9 — BEHUZES} HEf A2

=S AXZTEE 1 =Ml HxdElel 227] 85 (Buk volume) 22 LI+ 0| 29

U2 Lhx gt 22 L=s 12 2551l 2EIHIS= 4 MRS S (g)/ (U=

dzgefd o2, SSOI0fA, HElFt & S ERdtle A

o« 112 &1 (Blast—furnace Slag)

HZ st dBLE MES Mz O Wilsts FME. W20 T2t 12 M (1R9)
St D=2 4 (KEF) S2= LHFOXM, 12 MY S0t 7|15 e 2XVIEE

27 2 0|RE

« 12 &893 0|23 (Ground Granulated Blast—furnace Slag)
SHYZ0AM MEL SAO| YHE= AEfe| IESHIE 22 SHAIF AT 2T A

at
= 6710 M0E MUK A

« WELE| D2 1= (Blast—furnace Slag Power Type |)

H|HEHEHSL(ZL 8,000 ~ 10,000cn/g 2 1Z2=2f1 0|2

o JE&e|1 0|2 25 (Blast—furnace Slag Power Type II)

H| #HAHL{T} 6,000 ~ 8,000cm/g 2| 12521 O|FE

« JE&e|1 O|2% 35 (Blast—furnace Slag Power Type i)

H| #EHAHL{T} 4,000 ~ 6,000cm/g 2 1Z2&2i1 0|2

o« JE&e|] n|Exel £& (Type of Blast—furnace Slag Power)

d=Z2&ef 022 138, 238, 38522 =8
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g012] Ho|

20| M (kiR Eel 1 (2 30 %) E SHAHR A2 FH M1E FHIlotll EMsI ZEUE
AHES Z&st AHE

o 112 OFALE (Rubber Asphalt)
AEIE RECQ (styrene butadiene) 2FEE (HESY), MHIFE, QxnF
(HEI{R), ZAZSEZ=d (chloroprene) &eta, 2AE[R 0|A=a (styrene isoprene)

SSe=E 52 OILEE JHEME HIRIHEO| 3~156%EE €2 OIAEHE

S8 SE0M A20Me S5

+ IFEQ JHHOIAEE

HE7t =2 WEOAEE HigiHZ JHE

ﬂlIO
40
ol
(<)
M
o
=
kJ
:ID
1][¢
u
[>
Jm
on
mjo

ER

=
et OLABE HiRICH

o ZEH 4 (Coefficient of Curvature)
AAIE MM SuEY HEES 30 %0 siTst= 4 D309 MES 284 DIont

D602| =22 Lk gt

« Zxi (Aggregate)

2+

P2Et2 = 232 EE UEY| RS AHE 8 23t Egckes 2ef, Be oS 4,

>
==
Ral

k
HU
>
=
.
]
rlo
I

T FZeaM, HICHZ2e), D2&e] 1 THER A Z|Ef O|2t HIe A=

o I 7ZE=2E (VMA, Void in the Mineral Aggregate)
CHEEl OIAZE SEHE0A 332 OIAEET) X5t U= MAS OIAEE =EE MA|

=]
Aol CHet HESE LIEMH AS EEtth

o ZXf HEE (Interlocking)

rir

FizaMet Z2SA BEHO OMIA =" H80 2o oiAEE =gE0 HEst
A
T

Q%3 WERl| HEsls X8

- M EFQE
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AYMOl| MAI=E SxHe] 3718 Y 2E=SM

« ZA mgt HE

=0l CHet OFAEE mBfe| FAYE| UFE BHAlSHE A

« 37X (Segregation)

MEEelo| YZOE OAZE BEE MY, 29

—_
H= o,

x
S=A 2 TEMIE HEEA 0 S 2EE] UX B

=
Z20|A El= oIt o|et 2 EF OIAEE =et=9 W+40| 3A4 RO + UCh

o« 27X AXE (Solid Volume Percentage of Aggregate)

_L

700 A= =X BoE8H 1 87 X0 tiet HEEg, HeEH

S UTZ Lz g

o IO K&5E4+E (Effective Absorption Ratio of Aggregate)

IRt BEAZESINENTL D WK B45ts 430 HOAZAEHC] BMI cfet
S

o« 22X Q= (Grading of Aggregate)

=M 310 A2 LO| MU= =

o ZXO| AfAZLUE (Density in Oven—dry Condition of Aggregate)
= LHECl B0 ZEEEO Use 20| R AMAH= MEjo ZXHYel LEZA 2R 9

1=
[=}
HONAT AR ZES Zxo MRz Lk g}

o ZAfO| HCHAHZMEN (Absolute Dry Condition of Aggregate, Oven—dry Condition of
Aggregate)
=ME 100~ 110 Col 2E0|AM LET 20| & MIHK| X8I0 SAHL| LI of| E&HE|O]

U A7t MAE SEl

A

o ZQ Z=BE (Fineness Modulus of Aggregate)

80mm, 40mm, 20mm, 10mm, 5mm, 2.5mm, 1.2mm, 0.6mm, 0.3mm, 0.15mm & 107HS| A E

122 5t A7IS AlgE si¥E ™, 2 Aol Be FAE2 dA Al=0l tigt 2FH=E2
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g012] Ho|

S 10022 Lzt

o BAQ E|CHX|4 (Maximum Size of Aggregate)

HY2E 90 %0ldE SHAMZI= A SoM 2 Mo SEX|FZE LIE = M2 X[+

o IAO BHAZESIMEUE (EHYUT) (Density in Saturated Surface—dry Condition of
Aggregate)
2o EHLE 0 XY £9| HIS0| 22 Xt U= AEHUMO] LSl LEEM

EEAZESHEIC BN MYS BN|o| BUSXOE LiE ¢

o« ZX9l HEH4LE (Surface Water Content Ratio of Aggregate)

Brjo| ERIO| EOIUE +O| EHAZESIE ZXIZ| T w2

3rjol B U LRo| s 20 MA Hy| HrMECl IA M| et wEs

o« IO &8 (Absorption Ratio of Aggregate)

EHAZEoLYEC S0l =50 As T+ 2AYEel =X 20l o

ro
£
Efi
Mo

| OfATIE EEIZO| FA| AN H0| OFAZER WU IUUX Al Z3 A

AL AstHol Alg (AFAE, UFAIE, HAIE, HEAE, F2ZAE 3ol T2t =2

ZFo| A SHI J[SHe dHE TEH2E LUEs A2=R, o84 SHOM=

EZZCEE Sots A0 F= WHY = MHIL SHE 2R
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o Z2M =3 (PG, Performance Grade)
EZT STl 2R XA ME OIAZEES 5848 HISH & S F 23890f izt A& st
o ZFSICE IO 28 & 2L XD} S w5t M - 29| I23} XM 0||AM2| OIAZE A

r
ofr

S= ol Bokei2=2 el S5 20 dAl AHe Sdot 2gst 2440 Atk PG

;

=] -
64—222t £0| ®7|51H, olLf 64= 72LZF Bt £ EF A 20| &dHE MRt o

0

2ol UM, —22&= N EF HA 222 48 Mkl odol AL

o WEET (Traffic Capacity)

oL oM St & UAs AF 8 UEHs =2 5% (8). LEHe=z

s TSE (Driving Wheel)
X

CHEFHIOl 52 YRIZRE PSS WYL HIRIS Uit

+ 7483 (Restraint Stress)

Aoz SH9| HEOILL 252 T4510 47ls S

ERILCIS OfARIE (TLA) MYOMEE S8 FAEE ofH, OIARE HoMz M %

FSdE 0|85 ntFe|sts OIAEE

« TOIAZE (RAP Asphalt)

OATE ZIAES #LINE SHS 01S5i0] BN OABER 2elstn, 22id
OIAZEO|M BUHE S =318 OIAZE

o« ZIABHEMIX|ZL (IRI, International Roughness Index)

SMHCE S8 = e eSS UEs 2= AiFel Hel 8 Helof tiet X529

-

Rld}
1O

e

|

—

od
1M

o FHgtE HEt= X+

o« Z22X (Coarse Aggregate)
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OIAEE ZACEE =M E2 2.5mAll0] He SAHOIH, AME 232EE S| E9? 5

nnA| Ol 2| CF H= 2 = S5m0l Cf = =X{o|C

o FJ2=2A ECHX|4 (Maximum Size of Coarse Aggregate)

HHIZ 90 %0ldfE STl A SOM z2x|42 Mzs Mol =HA+Z LEHA

SEREIEES

o I22AQ Zf3A7| (Coarse Aggregate Maximum Size)
T S 2| 90 % OlAo| Sillok= A S0lIM 24 Mzl DV IE Aol S8 TV|=2 LIEfH Zio|Ct

o  TSA 4 (Coefficient of Uniformity)

[e]]
=

oy

7 =0M SUSE WES 60 %0 sist= 2E D60 FERE D102 H

» TYE (Cracking Ratio)
OIAZE ZETZO|A CHAHAO| CHEE AN (UA) FEHA (m2) + Mo dEHE

(m x 0.3m)<l Hlg

o YK EM (Crack Resistance)

ZIEE0 27E= 78 2ol tigh MEd

o =8I (Grooving)
L™ Hi$~E EA ot DE NS SUAIZIZ] el HRz= & (8. s £Y

HHO| d7|= oo dZInAL SEt0ld Mel Mot Wet MSH2|7F Sotete S

HRPEE ol AZSE T2t 2Bt 7IE
. IIE A
Ag MRl ZF Tel, A8 TSl M5 ol OABE EEHE0| Hist ¥ EBRlE

(
BSI 2X7|5 Moo QAx[stH, EBO IRkHX= WS Ssts= AAske HEs

r

ol
-
M
e
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o WM (Durability)

AlZtel Fafo g FEE2| ds Astol oigh ety

» LIS3ld (Resistance to Freezing and Thawing)

Sa8del ghs 80| Al 92

o Li0F24 (Abrasion Resistance)

M2S O2AZ[EHe 2 &80 Atls 42

+ UWrsd

S50 CfE MBS

« ™ (Surface)

TEEY NS0 B 7 A AF HIFIt EH= E

o A (Subgrade)
EZEE Off SH 2 1.0me Hel A4Yst ESS Lotu, ZHBO NEEE=E USstssS

KIXISEALE ARGl Mot SES it

e 7| (Road Bed Filled up Ground)
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2o PI4 HE CE

mjo

TEE Of o ol FELE XWX JEF.

o CINZl ofAHE EEHE9 ZHHEJ| H|E (Bulk Specific Gravity of Co MPacted Asphalt
Concrete)

=2 Zefeh A

» L} (Co MPaction)

OIAEE HO|H & CHEFH| S 0|85t OIAEE EftEs Ay MAHO| &|=5F BiXle
1FgolL}. LY 2 OIAEE =8t 3582 daA7|1, 228 S7MZICL

o CIEE (Co MPactibility)
OIAZE ZEX ASA| OIAEE =5=0| MESHA CHEEUJEXNE Hilelke 7|1ELE
O A HHEAAHOIAM

=
AREED UoH, YA J|E2 96 % O|H0|Ch OIAEE E8s
FEHLE ZYE SAAC 227 €S JIEEEE HESIH o SAAS O =S

IR HEE Al 242 (ZOA R 2272 E+7|1EEE) X100

o CHEYE (Co MPaction Density)

AU EE SN CHEO| REE T B HIUE

o LCHEI2E (Co MPaction Temperature)

OIARE EEtEs O ¢ Ije 25

o LC}&EFX (Multi Layer System)

IliRl= ste2 ol SMAZ7] fiet SH2=E oy S22 = A= 712
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o C}SEMIO|Z (Multi Layer Elastic Theory)

e

ey =y
o

£59| S0l B SE BiCks

N

tdE ol&et 31 M0|8

o |3} (Short—term Aging)
HEONA M=, 2ERFHOIM L3tkl= AEHE et

ﬂllﬂ

o ERIZXY (Single Sized Aggregate)

CHEES AR o F2 HelQl =R £/ U= =X
o ERR}

SHAEHO|AM =S0| Xto|7t 471 A

o E= (Single Axle)

HsRRI9} 20| HITIZO| QIFE|0] YK| S AE, B2 AE0| YYEOR LM OO
=

ne
|-II

— T\ o

-4
0x

o TCIM27[ (Overlay)

JNE EYS BEME To WA 3 HAE FHE WEDSHE X
.- SZNE

LHOM XIZS27F 0 CUHKIQ| Z1o]

. Bdll (Freezing and Thawing)
=220| SZEHL Sollzl= S4. MELY 20| EH ZaHE SO HEHYFTCZ LYo L]

L5t Az upel #elol F

« SZXEE (Frost Action)

7120] Fstz HO & £9| =0| o Chis ZMAAE SOl QoM HEH2=Z X|skeot

o SZX4 (Freezing Index)
o= A4 Ofstd 0°C Olstel 7|=1b HHAlZE

SEA T AlMol| 4

mjo
il
ol
@
l;‘_
~
mjo
o
ol
@
U
)
o
s
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o SAMHEIX|E (Anti—frost Layer)
CHEN SR Us BR EXT|IB0M A9 SZ ZOoI7HK] S&o| DIZSHR] 42

SO MEZ X|El o SEE HAXAF ASst

Ol

o Z=ZFOMY T (Dynamic Stability)
SHOY T = OIAHE ZEEs E2 CHESH 7122 METL 30cm@l SAIA AR XtE
St52 =Y 423|9] £EZ Jol] FAAS EHOZRE 1m HISH=H AR&HE= A
PN 2 2

214 (cycle/ mm) ZA FABICE OIAEE EEHE9| AMEHHO| CHst ek
A

=M, SHHYT 0] ==

B7t5t7] 2lsH L2 AMHE XEH0| =L},

o« ZFIE (Kinematic Viscosity)
A MEE O ABQ 2Z0A UZE LEegh HRle MEAEIA (CSt, mi/s)O|H,

HA
%E‘.’EQJ é’gOﬂ'— olupc—loi 2|I—|I—|E7:”7|. f =

oA

o ZEEMIH 4 (Dynamic Modulus)

ARl S| SIE0IM 2 SHE A ER L0 AlMsiH SeiA+2 Zoigt (IE<))S
UE ZICIEQ F2 SAAS X5, T, 8, 72 M+, HIEE S22FH & &

« E20[0] (Dryer)

OIATE ZAHEOM ZAIE 71U HTAF|= =X

dUZEAs Bl SHH O] Alegt2 4EHe EE9

Number : SN) 2 X&tst7| {Ist A

FHE ZEXSMH X% (Structural

Ob#
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(Leveling Course)

71EE S| T4

= OF

t

XM

Pl <l

5]

o ZH= A

Kl0
oF

2lo| 4

B
i

I =

1o

o
3

Z|1AZ AtRE = AS 27

2fold (Lining)

sfof Eig 2

1 <

5

e XA (k) 2 ol2s A

5]

=230/2l0E

1
:
1\
1o

Hr

=

K0

IR

—
—

g ZEHoz M

ujo

M

(o] 53

I

AlS
e}

2 LHOIM FA

of AEste AlSgE2

o
e

%

=]

2|m[o]

Kq

2|Ho|=

=2 44

2|m[o]

HH, =M

2 THOAM

(@]

d 0| HeE HR0 AEste AlSEY

SH

=
an

]

20 w2t HEH I

I
=

ST SA0 CHRlE 4

T~
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o OI2ZE

of

ol 2Fo| B2 OjEE Oke AME0] §Y MEfolA HEElH ol Zas]

rr

o AOlRE

TS EANM A OIZAIETI0] ZO| 4TI B 500 8|EE 100088 2l F 1.7

m QO HHE BA R AlE ol HYOR AN 0j2T HIS

If
I

o NOI2ZE (Wearing Course)
M SHAX|O|M OtEX|L; LEEX[HO|AM D|NHEYUXE SECE ®
2~4cnl OIAHE =8hE F0|H. B8 Ni259 FH= +x4d

EESHA| =0

o O OFH T AIE (Marshall Stability Test)
0|=2] MarshallO| 7H&St OFARE E5HE0| QP TS EHSE AIE2ZM, X[E 101.6mm,
=0| 2 63.5mC AEH SAAE ¥z

LIEfH Z|oh 5HS (AretdE) 1t o] Mo HEE (584 7&

o DJAE! (Mastic Asphalt Mixture)

OLAZEHIQILIO| HARIS BAIO| LIS YRISHs HBB 511 LHT M| CfEt HZ2iS
2xho| UBEO| oM LMETE HIICEHS £0|T HEE BMS ABS OpAmE
28120 U

o oA (Stone Filled Drain Dummy Ditch)

X[st2

ial

T2t HiE ISl FSUOILE 22, R, 2EE S @ S0 e €32 =2
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g012] Ho|

. DAHEIS
2 oxjo] HEE2 2D, 0150 N2 B WS LUK CHYSIH 1 LSRN

WSotS0l| 25t L EX S MEEAE

oH

32 MM niRelE 7Is

o M7IEE2] (Macadam Roller)

HEO| 2710[2 FFO0| 174l 25 3F A9l E20|th =M= OIAEE =Jo| &
AFSSHA| BX|2H RUOM= OIARE Z3E|E EFO| 1A+ CHE0| B0l ARSEL.

o 7 (Sand)
AAXEO| 2ol LMo =RE THEOT THEXY
o e

No. 4 ME Sicts AHEE SoIM HE, MEXH X HXS| dtf HIEZ EAEE Y2=

TEA S0l R0 As HEU AIE20 2fsiM 1 HEXEE LE= +X

« =44
MESC| 175y @

o O|IIEXEM] (Skid Resistance)

TEE HEE £o S9| n|NE YUX|s=

« OEE

nidet AX=2719] 2%, EMUME 0.15mm OlSH 27(2 At

o BN (Mixer)

©
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AHE &=

Zef, A 32 MzE EESIH 22l AlZh o f&el Z23EESE MEsk=

M SOl met o /7 US

s

7IAZ e EE

0.

o QI (Density)

CIoI e By

o Q9| (Dense Gradation)
Fuller =S 27tCZ &t AL 2A A YUXIZES| 2710| JHE =2 Az 51|

2
MRAXHM Z TS LIEE 0] 2 =8 T

=

AF2 2ME Aol XA G AOIH, 0| MEJo| 24a10 njnzd IXE Ast

OIAEE =gtz &d X0 8 Al SIF0[ 35-50 %2 HAZ FI=H, 7+

o ol OfAHE ZFME (Dense—Graded Asphalt Mixture)
OIAZE EFE22M &AM %0 A0 2.5mm (No.8)A|

TN, VtE et ez AEE= BE8 OfAEE EE=E0|0

ofm

O] 35~50 %2 HRZE

o Hpmo|H

OIARE HO|Hel £45 HX|Z2

o Bi2[EH (Stripping)

OIAEE Z3Z|E EFAILL OIAEE =gtE £2 =A EEHL OAEE AO[of
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o HHIIH (Thin—film Heating)

SITA| MEHS OMAZERA HEE S Mol 0] JIUNEE RAISHE 2
. HARY
sh50| EeIS0I0) o504 Rt Y

o HHi4 (Drainage)
NS EE Xot-E 22 REAMIIE A22 Hi¢RIX0f e X[ B4 £= AsHis=Z

LIS B A0 Tt XA 2t 7| A w2 =FE

« HiX| (Batch)

SOl AYZUS YIS B

CRINNES

oM I

o

Hel

« HYX[ZA (Batch Mixer)

« H|X[E2E (Batch Plant)

CEEXIMES 1 HIX| HRIZ NS2=E AFsI S5t HIHA KN Zoh= AH

Hel

B (Mix)
OILEE =8, Z32E Ee= ZEEE MZ0 AREEHs 435 Mg 28 HIE, £

oL 4¥o| 222 JlEsiel BHsH US EaE

28ote 9. OIAEE EZ§iEe

HEE THESS 412 HIS

o HYEMIA (Mix Design)
AME oY MEE 0|85t 2F2o &, 7|&X|7t XS =M &y = 282
OfAEE StZo|Lt HIMHe| & S8 st &S Al
(SER! HiRMA), SX FEF MY, T Hig4dA S et deElez 558

= — ==
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OIAZE =522 328 4% £0.3%, 7|58 O

t =
%s THESHL, 2E FHI|E0 2HEsts M= HiEHIES 2d5t

o HHIIF] (Bag Filter)

M= LA HYZ|I7tA SO Zetel HA| AXRE o2fst] HEISH| ?iet 2

o HHFIRA (Bag House)
Mz MAALQ HIZ|[7tA SOl ZeHE HXA| AXE RIS {Th HHIZM, LIS o2 742
SHZE Tt MR|E U2, HEHE SHst Hi7|17tATF 252= HIEE

o HZIAZ|H|O|E (Bucket Elevator)

MES HHO= Bo| B2l= HAUSZY| TH0[o]

o HEZUT (Deformation Strength)
HY LT (Deformation Strength : SD) A0 2|5t YO{X|= OIAZE =§E9
S48 WotH, IJAAZE DR = 7(7HA] LtEHH  E|CH SHs (P)2b Oolmje] SAHHZ
()22 Fot= 4. Ol s 5t50 25t OtAEE ZE29 RaHdg0 st MEy

(Resistance Against Deformation)& 2|0O|

o HYFZT AY (Deformation Strength Test)
OIAZE ZEE9 12HY MEdE FFs| st AMESE HigdAd SolM
2.5m2 AFY JAAE 60 CHA

=
AlEstH, A" %t 6
0=t 8 T AHUO BEH YO ste3E So & JotsE 7ot HILEE

o H3ZA|4 (Shift Factor)
A
T

EE

« 3|4 (Conversion Factor)
OAEISME M5 Q510 JHER2Z0M AXE SEMASE JIE2C2 0|S5h=d|

ArEE AHElE HEHE Al

o H3IEt4 (Modification Function)
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o]
|.|'|
i

HeA| 2 AH2E210| 2HE LEH= &4 Shift functionO|Z2t

o HZXJ|Z (Subbase)

|52 = Ao[of RAX|sHH 7|50 JheliAl= WS stE= AXlstke Hg= g

\J

=

—_ —

Moz wxU|E2 AXo| 2 YFo =IJEZ BB ABHCL 3,
g 240 xy¥E 33

B U AAHAM Z2EAH S WY STE SH2Z oith

mo H ne
uo
Mo N
Ol
H
w2
PN
v ol
> 10
TR
ih i .
"~ o
o
el
it
-Im

o HEXJ|IEXY

2O HXJ|IEE AAMsH= M=

« HEZI (Normal Aggregate)

N

AAZG o QMO M71 DB, X1 EE Pa FEA, £4 F23IN, 12420 T2,

d2&efd m2EM s2 =X

o 2= (Tandem Axle (Double Axle))

EHE Z0|2t T olH, XESAIQ| AHH0| HEXOR 272 FHE SHE|E Ueh (YeEoz
£7H42 1.3mo|Lf)

o =874 (Complex Modulus)

oe "B =0 A0 SHI HEES| MAE F2lotke 544 ExE LIEH

o HES3AI5] (Unbalanced Depression)

TES J|EAIUIO| ABKO| 7|7t YK U2 By

o Bz XHEXH (Crushed Fine Aggregate)

Mg J2IM SO= 24510 AIBXOZ BIE XA

o o8 (Crushed Sand)
2.0~25m S SIED 75um HO| FRE= A

o2 XHol|lM tHEE

on
10

| F&= XL KAZe] YTt

o  HZHIX[A| (Release Agent)
OlAZE Z8IE0| RUHEH|O] Mxyeto|Lt Efo|o{S8 L J|Ef THRI|? 50| 8= HE

=]
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YRI5 Rt MZOIEE 7I20= 7 S AISSIR2U, OtAEE I E EHO
nEs SLHSIEE 47 32 MRA 229 A8 2H =otil ALH, A=y 2¢

(@]
|>
e
(m

EEES A8S E79| 7|5, 7]

Ol
r}oll

= 2 OIAZE Z8HE £50| BB—1 ~ 40A BBE
FEHOM OIAEEQS| 9N|Z AMESHE H|EH (Bitumen)OlM |/eiSt Bituminous BaseZ
Z0{ BBE AI23I9COLt, Mol J|Z0(|2t Q0|2 Black BaseZtl At2sH= A7t

o|l=2
=]

+ =80|= (&) (Blade)

EAE =%ot gest 7| 2ojli= RSl #

« £2/d (Bleeding)

ZAge EaPE, BAYS BEEl2, EAUS AME BoM DA Mol HY E=
2ol ofsf Zai4cl Yeot RAlE0] YLK HAL EE Yol 2= 45 So=
R5t0| CHYZ OLATE ZFO| Yof OLABE HIQICIT} LR EHE EHO=

« S2|AE{H (Blistering)

OLAZE RIP|E EFO EHBO| ABE £E I8 (S3 0{5H) ¥YozE %
A = _/'\_ Q

x0)
|

Ir
e
)a
el
o
oy
0z
=
Tk
]
o
[m
IS
)
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b3
o
|'|_|II
0=
rol
o

o Hlufy &Y= £ ZH| (Non—destructive Density Gauge)
of

CIEZHIQ S0 ME OfAEE ZIEE 29 U Hels M &Y g0

af
AMIsk7| gt YHIE EotH, GAKd E= MUY S5 SE AFSS

—

. ot

ERRETOIL; SYWEIF LoIM 47l 230t

o AM2XH[E (User Charge)

TE O|BAP} E2Oo EfXioz 015

[<)
0
0z
1A
|0
HU
ofm
0d
o
_o'ﬂ
Rl
e]]
X
mn
rr
4o

FIH2E X Zoks HISQ B2E, AH2YHIE, X |AH|E, WSALIHIE SO0| EE

o AIRZ (Silo)

NIAE JAOILE AMIE, OIAZESEE 58 X OIAZE 28129 B2 2B

o AQFM (Sprinkle Curing)
™ == F2lHA HAsts M. = OlAEE

A
T
ET O 28 & ZHO 25 wS/HURE 7K #EA ZEI| ol 28 Hel=

3]
0

o M= (Triaxial Axle)

RHEXIO| XHEO0| HENOR Y2 TME ZHEIS L

o MZTH 4 (Relative Strength Index)
AASHTO TZAIHO|M ZFC| FHX|4 (SN)E AHESH| st =E ez, THUES

IMEtD Q= FHEo UEE LIEHNE A%
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s JUBEX

AT BISIAEZUE Solof P MK &
. deuy
AR0M WY HACE UYHEIE AS5I0] HatsH Y

o MMXI AEE (producer's risk factor)

BHoR B0 st 2 B 2E (o7t EEZOR W

)
m
rr
Lo
i

o MolF7|H|2 (Life Cycle Cost)

Aoz RE MM, M, HII, HE SO 2t CHlolM Wss HES 2 B
BHISS LA, THTZSOIM MONFIHISS =, AAH|, ZMH|. 2SR,
7|32 SOl X AMTESO £ WS 2E HIg

o MofZF7[H| 2AM (Life Cycle Cost Analysis)

Aol AHM LCCA= BEEA | A= K TR FAPYRS SolM &7zt 2

E
dMalts Eris| Qg dMd=EM

Mo MolMe wsh, of7lof
Z7|Sxi9} APl JISASt ARAE 12|T ChobExlel Eyjzi| HEl pEH|8 S8
TSI YO B MOjFI|HI8 2AS SXH|R0 CiEt HEIIKS ol stk sis
NEz Hol

o MH|AE (Level of Service)
&0 OfSiA|ZE WEXOY, FMO| XA, OFEA AN S CIosH QIXIE SElsl0] E CH

o

STO2 WSHHE LEH ZdA Mz 229 A2 HA| S0| AFZE

. M e

SERY o] MBS ST U4z, EE MR AIE E= WE Ul 28U
QIXIZ i FHBAO O A

o AMA7|ZnSE (Standard Design Volume)

A
kA
N

=247 7|F0| HlE XE Po| Y DSSYSR U2 NEVYS VAR £20| 7
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o MA 4N (Design Life)
A Al T2EFO| AL SXI 7|S0| §F & O|42=E SEo| WIE A= J|tiE=
B2t

AL
T o
o MAEQ T (Design Penetration)
MeE AN Eg =82 Helro| Rl SH 4t
o MAEMIA S
M 7|F0| El= SSEMYA S
o ga3lF
el Mzo| dau) Mz ZiZels A
c MNEX i OIAEE SEE

7l OIATE EERBEM UYUES
P

Jld OAEE EBIEERA LYE OAZE BEERCE AYE0l U2 EZES. 8 A
SUZS YUK0IM 50~65%, HAH B KON 65~80%, OARE Ee
X

=
RXOIME 6~8%, FHOIME 7.56~9.5%E5 AIBE. YuEoz Lj14e 243iLt
PN

OII

200HAE St AlAMl Xt
o MNZH

4H Ao 2 22X & F0i| d|stod ZOo[7F 31 oAl x|
« MEZ2A 35l0|H (Cellulose Fiber)
U9l ofAEQl ZE{UEnt S2[Y (Bleeding)

=0 ®7IsIH ARSEL

=
rlo
njo
OII
N
ol
N}
4

?let dFE7MIZ SMA

Ju
i
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[HOllM 22|77 HAgE 7 A2 H
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:
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o A3 (Hydrated Lime)

MolMES D200 ALAAH HMEFH LS

I
o>
ro
0z
1=
Yol
=2
Mo
o
\J
3
P
ol
Al
e
2
I
|_r|
Y
rot

A
A3

o AMIE (Plastic Materials)
Q0| 2lst] /A HEHO| M7 2HS MAHSIHE AMENE SO &2 HEE = M=,

o
5 YR MUl HES = YR

. AR

MEEIL &84S UHERNE Sl (ot = Adgeiet &g et R|2k] Xt0]

o 42 SN

Ol
FO
-1
n
Z

N

AASHTOS| EZAAH MONO GRAPHOIA ZEZF

« 4F 34 MoNE

CHEIAS = UotFol 5420 ME BEMH HEZE FT51 & U EX7|F5 ERdAeE
= ANECE HR= (MPa)E AESITE.
o MA (Crushed Stone)

AMg R& BOlL AR EEEFS L4, ®AVIS, 7|5 MEU 2a2E s

o MA DfAE! OJAEE 2312 (SMA, Stone Mastic Asphalt Mixture)

ZH, OfABE, MEZ 24 FOJH (Cellulose Fiber) ® &M, H2EX|2| HIES £0/1,
OIAZIE BIRYS 5715101, OIARES| FAI2 BA9 Y2IS YAlshs HBS HYsL,

U=z M| XMEsks @2 ™ME I3l SHEE (Interlocking)ofl 28t LIRS
OIAEIE ZEIEE Yet

o MA7|E (Granular Aggregate Base)
MAME 0|28t E2ER J|E
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0z
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o £Z=HH (Contraction Crack, Shrinkage Crack)
<

PEE &5 Helol Qo ME7t +550 Yot 0

H1
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e A3FP|E (Screed)
OIAZIE HO|Ho Zo| BiElEl BEoz TZXO HE HEMHH IS ELCH HE M7

S2E JIEe 4 UA2H, XF F0f met Z0|E HeAZ + ULt

« A3FP|E Z3|0|E (Screed Plate)
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A& E (Solid Volume Percentage)
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OtAE EFS EH7 o stz HOIAEE F3E|E
+ OIAE =EEX|
HOIAZE FIE|ES YTYT V|2 mplet OFAEES EMVE MZ ZEE 0] A= MEE M=

+ OIAZE (Asphalt)

HAHCE E= MR MBS 7 TAEM LojEl MEZ Eslea SEES THUECE SiH
2EBIEH (CS, )0l S PHIA| = 1AQ] FENY S22 Ut =2 20| 40|= OfAZEE=
M| TRl ARBEIH, EE S5 = 384 S5 7IE0l| mECt A=R|0|E ORAZE (Straight
Asphal)= BT I S22 7t3sHK| 42 OKEEoH, Z2H S2F JH&siH JHA
OfAZIER ZSICt J2|1, OAEE (Asphalt) oF Z2 9|2 MEEl= 80{2= OKAEE HRIH
(Asphdlt Binder)” , OIANEE ARHIE (Asphdlt Cement)’ ,  HIRIE Binder)’ ,  HIFH Bitumen)”  S0|
QoL opmE Z EAlSICE

.« OlAZE J|&

OIAEE HRIHE ARS8 B#F E= S 27|15 Moo ?IX|sHH, B0 TsiX|l=
WSsts= X|X|ste Ges & HEo| tislf 2 Mes 7K MEE AEd

. ofAmE HQIC

OIAZE %

o OIAEE A Z (Bituminous Material)
PESIEINY| BollE|l= EtsleAol OIAZE =2 A20|M Ui E= BEOX9 A2
OAZEE} SHH, Ol FHESE ol= XMEE USHY} AEE0|E OIAZE HEH

OIAE, R85} OIARE

+ OIAHEE HO|H (Asphalt Paver)
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 OIAEE EZF
OIAEE HIPILE AKSS OIARE E32|E XY 2RSS LoIH, uSstEE XIXIst
(o)

HELIT QY S8 NIBsHs TS B YUNOZ by

IYE 45 OIAEE EE=Es MIsh| shAM ZxlE Ald FAME e OLEE
=

28 OIATE BAUET} QUS

OLAZIE EBI2O| FAH Mol LfE OARE NYo| wE2SS WL

o OIAEE E8HE (Asphalt Mixture)
=M, SEXN, B, OAEE S Foldl Hgz2 =8et M=Oo|Ch EZ0AM=

OIARE Z3Z|E EFQ 7|5, 85, SU30 240

o OALEEH|

OIAEE H|= MA =e=2 5T E= A =2 SOl Cfet OlAZE HIRIH S| S2H|IE

HEEE LIEH. tHRE=9 7|2M= JA == STl O E

Hl= S0l S+5X 241 HOIRIE OFAEE HIQI S| SEH|0|H S OfAE
| =1

OlsiM & OIAEE HIQIHQ SEH|ZM SM2| SO tiet HEsEE EAE

o OHHE (Steering Wheel)

CIEFHIS Wae RNt HIFIE Wi

o QFYE (Stability)

Y E (RIS E) EHZ

o QYL (NIAFOFY ) (Stability)
ORAF OFY = A0 QI510d PO{X|= OIAEE Z8E0| EMS USHH, 25 OfF QFEEE

Vst YO|2E= 8 S50 ChEt OFARE BEE0| ADES o] B
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« 214 (Consolidation)
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» o2 (Out Break)

HE =23 Al 20t = J|A23H0| dA=Z2HEC o T 2dlsh=s =22l

« & (Bitumen)
MeL MEIM FEE ElSlea SIEIEZ, AUN oz M9 OAEELL T Hie
E] —

EioleA S ZAH 2 ol 2EE VI8, VISHE U 4Vl 2 = 2Mo| BiE 22 =2

. oy A=

OlgatEtao]| Soli=ls Eeleal E2E=E2 d=20M 1A E= glaxel As 9
=

(Bitumen)O|2}t SlH, O] AYE FHFE2Z otz MEE LT OIAEE, EIZ 50| Z&E

ol XFS 11 7t DEFS 1 #fo] Y2 Lix 1Y o
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AHMEE 7IEet 89 257t AE 4S8 Ot SR L 25 AY2=Z &[0
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HE0| E1f5HH 719N F|= ZE2|ZE (Rotary Kiln)OllM 22[AIZ|= 71E T g

o  H3ZIEAF (Deterioration)
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SRR XSSO OISt k=, BEVIE, 5 U HSO| PIN B0l ot M Ex
SHSE|s XIZFSIS0| /510 OIAE EFO| WAMSH: FEHIHO| HI0IY. MMM, 2T,
HIFIRIRTS S ChBt ERO| ALSE

o 27 (Auger)
ABIZALE 2ol & &0 FHE = 7172 o 7HK| E2 78l HIEE 2E MU 20

=C|BM &2 = 71+

=M, OIAEE, E8lE 32 25 & 7ISdks A=, OIdZ041} LXZEA0| AS

o 2EX|{UM (Temperature—controlled Curing)

ZOEES &F LE7IZ 232|EQ 2XE HNofsts 2

NS S &, OIAEE HO|H e SHO| SHAt &=

o QFHEE] (Workability)
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o & (Wandering) &2} (Wandering)
EZH AE XLt= At HiE = LFSH X|FHO| ofL|Et Yoz FES5i0 (YeEez
HAEEE 71Y) 36t &M, olof et Z&Aof B|X|= S=Ho|Lt HEE T Hefkls A2

oln|gt

o 93 (Perforated Drain Pipe)

R|Stt Bt LHO| Ai&St= 70| U= Hi+E

e

c £33} OIAZE (Emulsified Asphalt)
CR2EYE AFMMEMN OIAEES E1F ATAFH =2 AAOIATRE. &2 EFA HIRIHZ
== KS M 22030
ASTM D9770f M2t HFMSHE, SS HES A8E &

A2 HASE = FHAIROZ AR, 935} OJALIE =2 a4l X7
Lt,

2f MS A¥s ARESE

Ojo

- REOAEENY

OIATERF FOM SR0| E4F OIATES K QIS OIATES| Si2ke LIEN

AATHTMOIN SHEZ W2E 10 %0 HIsts A

« S8E4E (Absorption Ratio)

M7t 71 & ATEEOIM &® ESIMENZ E|eh TRt 42f

o 235= (Wheel Load)

EIOI0E SaliM =H0l| BIX|= SIS22 Sotss Eo|o{9] 2 Lz st82 37|18 &8

whet et BietEAN S=8 52 MAHSY At ARttt
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o QIZZITH| (Tensile Strength Ratio)

OIAZE ZAA| (BFE & 7%)2 HXZAENOIM ZHHIMZE 2t & E35t £ 60 T2
22 24AZF SO Me|st Fo| ZHHQIFAE 49| HIO|CH QIMZEH|= OIAZE S5H=9|
& N8 E Fotsty| st STt

« OIZSH (Tensile Stress)
QIF=0| MERE I W= 3=

o OISHH (Flash Point)
Y ZHSHIM AZE 71Fe B2 2ist= B7(9] 20| AZHEHAS J7(2t 7927

o)

ZIME TS7I0 SEoHl =2 o7|of =lFE HIAZIHE HES ZYSITEM =He=E

r

EHER =85t 222 KMol Rt A & =ES YA ZE HFsY| et HR =2
gl vz S2(of] ER2ME 40 ZEE HIEFQ ¥F 220 XMI| olfE MR
o AU=QI=ZIE (Unconfined Conpression Strength)

Ses A = SAAS FH ¢F S5

o QuEE3mAM (YEIz] =80o|) (Impeller Breaker, | MPact Crusher)

VE2Z 3|Hsk= ZH0)| 2l 2SS SAEN FH|A S22 IMMAIZ|= 324

« 2|z (Gradation)

=M E= F2 tAg0] 28RO s gk s MIEAYE S22 7=

o QERMAIE (Mechanical Analysis)
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o Xz (Gravel)

AAXEN 251 FM=FE ST FZ22X

«  X}7|4== (Autogenous Shrinkage)
=]

ANHE +35HIZol &M Qs Z2AZIE, REEIE, AHE EO| H&0| A4St +55t=
et

o ZAEFE
2Ho| EHE ZAE HE OILEE 2HE)E MEsH| RIshM #EH0|1E FHFQl 2
W82 M=EAE XAz HETH HEMOICE OlE S50, ME SZol d&gsS F= 22

(M= M|, M=, MZE 3Y Soll thohAM 0j2] HEH = 22[siof &

22 TRoS), o™ oz, TN, =70 Xt Hy 21, o|40| WA
ME| gt M| XL SOl V|sE

« ZEX| (Fine Aggregate)
OIAEE ZIC2|EE EMel Z% 25mdE ookl 0.08mwAl0ll = SAHOIH, AHE
ZI2EE =M B2,
® 10mME E2t6tD, 5 E HO| Tt E246HH, 0.08 A0l HQ| T 2= 24

A =2

@ 5mAE S5t 0.08 mmA(0f Hi= S

o ZXEXME (Fine Aggregate Ratio)
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A =X SEH| &= SEHIE

OIAE EEIB0| HI2SHE ARSI 25101 BAAS 60 T BL0 48AITH SOt 2E5H =
ST SEHPUES LoiH, Ut HHLE ol Cfst BB 2A TEICt

o ZIEOFY T (Retained Stability)

Otef AIHE SAAE 48A1ZH = | QTS 0= +HAZI Aol oigt HEER

ikl
>
N
ol
10

LIEHH gt

o ZHEJIX| (Scrap Value)

Of RRMO| T2 SXO| TH ARBEIOIT 4 QIS U XIS HEHORM FHSE 4 s

=
7IRE HE7HR| £ SEIERIEE & ZZ0Me TETIRIE 247|272 BEXEE EHAOIAM

TR THX|Z LIEHHOIX[H ZEIRX|QL 2EE F I JE FdRLs TRV

oo

(Residualvalue, Z& &0 2= +=IIX|) 2t 5&4F (Serviceable Life)

o XE (Age)
AlZio] Aujgto| et 40| Helste 232IE 859 MBI MEE FRE A= 7|7t

(Llohe &, & &, 4 32 &2 LUEH A

=, =,

- WEE 7Y opARE EBS
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S8 Jlgl OfATIE EBIZ AT
- NS 42 okrmE EEES
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- NS B2 okrmE 23S
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MHUOIAEE =gz Lo ofel FOIAEE HEE 3SAF17] @i 282 MZEA

o XY TEHME ABE (Low Heat Portland Cement)

2320 w0l 3t 25 453 S50 2ES0| ot 2320

EY]
12
o
N
N
0

=
SHOZ 4olEo U 52 Yol HEF N el AHE

o X&rE (Low Temperature Cracking)
2EHSo| 2t 1 ~3me| Hu™ 2 25 JEHE 242 O|F0AM wiE= 4gS TsiCH
FZ OIAHE ZE9| OIAZE 32 Qlsio] FE=O0| oA HSE 39 ti7|2E9

Hslof e Wlste Y LSl &0 ACIX] XRolo] STt

BT 0I20) 2 BB A0S 2P| B BAE Vst

o  HrfAZTAEN (Absolute Dry State)

=M ARt EEAC| LIFS=0 efwe +== 25 MAet Sl

» HAdi8X (Absolute Volume)

oHio| Zxfohs Ol YE AAHOE wE F E= SO 30| 7 UE FAHE Y=
ATIEOl ot glon] F2 shyeiolA Oidnit S0 Y2sol DHE [o| +50=
ol A2

« FXHA (Ground Contact Area)
Xi2ko| El0|0 £0| E2 BEHO| Fst= #HA

SHENM EE E2E=2 =2dS =HQlsk| /6l HEH2z A 23] § FIIH2E sh=
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i madE S8 MASHE 3TEOIM LiE=
SAME. D20AM M ZE £ =020 otz SFOIM E8El=
12X A&l (BOF Slag; Basic Oxygen Furnace Slag) 2t 1& S8 MI|Z20|AM FHE o
MMEl= M7|2 el (EAF Slag: Electric Arc Furnace Slag)2 3IA #EE £ US

A0l Helet A2 Ifst] 2X7|5, 715, OtAEE Zgt

=0 0ol A

o

g =M= 0|

o ZXZX (Coarse Aggregate)
5mm Mol HE|l= ZAE LHOMH ARMOZ 5y A0 He| ZF HE|= X = Aoz

e g wa

718 OIAEE =E=2M g =0 A0 2.5mAl S2HE0[ 20 ~35% HPIS| OIAEHE
=g=. U oR OIAEE E32|E EF9| SUHEE MEE AEE

=M UEE HAISHE HEH2=Z o o #ET A 80, 40, 20, 10, 5, 2.5, 1.2, 0.6, 0.3,
0.15mZ A 27 AlES 5t 2 Ao 5= A= Tx AlZ0 tigt FA ST

10022 L= &t

i
mjo

=0

Ho

|-)|

EEFAAF (Vertical Grade)
THHO|| 2 = 29| ZA}

O

o #®AXAM (Jaw Crusher)
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Ifsk= S
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e  Z7EE (Intermediate Course)

1t 7|15 Aol fxIstH, 7|59 @FE EFEstl #BO JikiXl= stsg 7180

o Z=USFHIAM (Central Mixing Plant System)
HfX| ZHEE 7|4 2HolHM o 0| SAE0 e BAEO| HEl 232|EE

M =ZHists YA

o =8Y ZEMCE AMHE (Moderate—heat Portland Cement)
HE TEMCAHERCE ARFIE 0| E&StT MIZESE A &Rsi £3lgS A

LHAZT] et =M AHE

o X|%¥A £ (Regional Factor)

OIAEE ZEFC AASHTO EAYHOIM St et XXH HalE LIEHH A4

o XA (Retarder)

AHES] SZ AlZES XHAFT] ?Isl0d 240l= =3HH2 LT

o X|X|= (Bearing Capacity)
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Of¥
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© LB BEAsIAEE Soll €2 =50l 12.5mOf
=1

@ Z|=XEe| XX|HA So|M FAR A|4=Q! Nc, Nr, NgO|H, LiFARE=fof 2lsh

- X|x|HZA
P NET

oL SRR XXH SYE LIE= X+=2AM, CBR 2= LIEH

S0 S7IE 20 HYol TS0 2fshA Cixl= Z1A
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o« ZEBSE5 (Vehicle Classification)

of0

Creset eS| xiFE T=2o| A2t Add, fAl2e S0 7|2XE22 EEsh7[?l6 =/,

Hoi| FEETES ot ol EREIEE ASEFs 20069 HEE

rok

22X
=
=
<)

OIATE EEZOIN F2BMSL TBH AlOIE MM LUTHS STATIE AL v
MEME, ESUS AME, AME, HACIAE SO 20| ABECL IACiAE
PRV

AgAl0 = A E Sl040f 5tH, OAEE 2E=E2| BVFIE 60 % O[510[0{0F BHCt

« X & (Deflection)

EYH0| XIS U STHHS Wol SO Aoy HZiuso| wel
« QI7|&=X} (Supervisor)
SA| ZHst MEXAMES JHX| 0 HEO| MFSIHAl 1 A 22| YR MAS JK|= F
Z=xt
o A (Sieve)

KS A 5101-1 (BEA) 0l A= A= SE5UA
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o X£AM (Sieve Analysis)
HE 0|85t =l LYEE FMst= &Y
o Ao &3

KS A 5101-1 (ISO 3310-1)0M Hst= BEY
s U= Mol = F7IZEM ool B2t 20| ST

u}
>
Mr
10

| d ZIE 271§ 727

Aol S&3AT|
(\mm)

8050 40 | 30| 25 |20 13 |10| & [25)0.6] 0.4 [0.3]0.15[ 0.08

S
M 1= 75 | 53 | 37,5 |31.5| 26.5| 19 [13.2]9.5( 4.75| 2.36 | 0.6|0.425( 0.3 |0.15{0.075
« X7J|&5H (Early Frost Damage)

OIO

2dztel 2700 = 232E Sl

b

HOLR2| (Rough Finish)

U Ao ofet 7|A npFeE| = 7Ho| mUMU BES BT (templet tamper) Ol 218 AFFE]

o E&H AJHE (Ultra Rapid Hardening Cement)

SEAIZO] 1 Fopt wel HAZ ZE0F LREH M20ME ZEEHE0| HM F2
g 24, 24 SAL o5 (BH) SAL JERE, 238E A& S0l A8E= AIHE

S NEOIA CHIO| 7K & O|RO0IXIE AXBH4H| MBS 1 2 HIUES Vet

o ZE|X ofAZE B2 (Optimum Asphalt Content)

=)
OIAZE EEZO| AZ SNO| M2t S40| JK B WHE 4 UES ZFE OLAEE
BIZOR 7t OIAZE BRSO AN OIAZE BT HjehA2 ZIECH
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AN FCHAZLETE LA mo] &HpH| — CHEISM, CHEIAE, 2022 E
o ZHI5E 33 (Axial Stress)
2ol sHEoz % T= QIFo| Elo| A2 M £A| LR MI|= Tl HALO
o
[l
o Z=X|S= (Deviatoric Stress)
SEUSAEOIM FHterS= Dt SUEFEH IO A}
o =3I= (Axial Load)
ZZ CHHO| FUISIO R AZsl= AN FY 52 LIEH
e EHSIFZEXE
Z£3515 37|12t HIZE 083510 TAlgtst 22X, AbiMoz ASIH-ASA MAHO|M
WSots HHSIE ol A2
o Z=Z35I= (I MPact Load)
MNs 50| ost s5t59] S7t2ez e o=z FZ o130 olst A= (2 ZHEL}
M) 2 Zetzo| ost £ 54 A48 S5t &
« £33 (Side Ditch)
T2 M Aol HISE HiLEE| Q510 T 29| Ao F5lo] Mx|SHLE = UY Hi$AlA
- 3L
AHO| FHE HHESE AIZE I AXSH THS/HO| wet 5 SHEM CHElsh= Ui
« 3mMJ| (Bench Cut)
® 7|& BEE2 ARMCZE HESI 7|2 B2 M2 AlSste 210 Hes 25
74
= M5k A

ZHI0{ Q= (Lateral Clearance)
TROIM R2O| EHEEH St HofESVHK|Q e

OIAZRE 232 E ZF A3 XA
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o ZlIM 3 (Hydrophilic Aggregate)
J|EMEECE 20| Cfst RSKY0| O 2 ZX)|. OIAZEL} AJHE Z2 ot 10=2s5l0%

30| EOE Lo SHAXD| A= =M

o ZloIT (Penetration)
25 COA| OIAEEQ| 27| () & LIEN = X4, OAREY ™= 379 HHEE 10099

5% 3¢t =%E Wl FHel e ZOo|E 0.01cm THRIZ LIEHH gt2=2 0| o
A

o Zloir SZ (Penetration Grade)

25 COA| OIAZEQS| HEE LIEH = ALt 2 HItet=0|H, diX oz E2|H SO|
SEID|X| 242 AELO|E OIAEES 52 7|E2F AFEECE ZUoMe EHe: 52
60—80 9| OIAZETL T2 ARZEIC}

o FAAAEA| (Consistency)
29| OO Qft & = Z3CREQ M (FE)E YPEoz EXMZE S0 9t

o

rol

i, 2437, +5EPI2, 22 ST 018 LiEHY

« ZEC T9IE (Cold Joint)

Eldzl 232[EQ} IS0 EfEEl= 232(E Aol 2KH5] RS Z{UAX g2

« ZcHI (Cold Bin)
MAH SOAM AME FEMHE TSI MASH S E OIAEE ZMENAM MASE| Fof

A
oI A

2 NTole BN HMELE FSBA, TEX

)

| 52
oo BEE TC BETL RISl BXo| REYS TRE 4 ULk
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« ZcHl IO (Cold Bin Feeder), 2EH! I/ 2E{ (Cold Bin Feeder Motor)
SL8I0| M= BME fESH| st A2 2=¢l 5RO MX|Z0] ot S2EEI O|H

ZE9 £t S7HESSF 5L IHt WEA S50 SR FEE0| STk

[

SHE NSAZ JEM BHEEE H AdxeSs HIS MAAZ HIYO0| Az HEO
S

« E}o|o{Z2 (Pneumatic Tire Roller)
HISHO| HESH EfO|0] Of2q 7H7F 2522 B2 CIAZTH|ZA, Ef0|0]9 27|¢4s TH510

CHEETE Tt 4 ok
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o EHEHEH (Tandem Roller)
2E2E EUYs EZE SALt

0
=
ASH, FESA2 OtFE| THE0| AFSEIC.

REMoR Uit MSAS AT ABE 4

s BdAS

HEBHEH E d5UF (UT)5IE e SH-HE H
« Ei

ZA7F BTN O[EE= S

« B FE (Tack Coat)
OMEE %% £ AME Z32|E S2)2 S8 AISE O 51 OjARE 28122 & 3
=2 ASIAF|7| Y5t okl =9 ®EHo| ©

UHIH O Z RJIOIAEE RS (C)—45 ARSI}

.
m

e
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TSE 0|88t 4F TV, I ERQ 0| 27t58F &2 40N CHEEA S st
=&t

. = (Earth Work)
AR =2 59 ANMEES AlZst7| st 7|Z=XdE &Y AFCZ2M HELL JEsH=
AE Lol ALdSA| ME Z2 =&, X, 22U, HE, AR & &2 0| A7IE SAKE
=5
[eNe)

o E£I4 (Permeability Coefficient)
o2 S 7 (= 1)0lAM T2 AjZH| H2o &R HHHAS SE= £32E & 5328 SE&
=0 51 80|88 BEHF= X

o E2M (Permeability)
Mzol 3=A0|2 20| Sifst= &5

o EM TZE (Permeable Pavement)
L™ =0| WUO|X| LA st H4E EHO LHESIS Soll SHO|LL offel XEL2
p|

FAZ17] ?I5i T4 MEE Ol

[

- B3 A7Y
E2, RSA, JEF Aol SYAA| ABSHE AZFR. DFAT 7io| o|S40| o,
UsiozE THAS BO| AS. IS ASGHE AAYORE JAAT B2 HIIKel
HOIZOZ BASI0] ZESHE TIIA0| S A R [IIA ZE MA YAl 2o
Efelol E2f AAUO| ABEIM, AT, AZYHE, BY, M So| AR YA=f
ASo= ZRIE g ojuf TS YoIR MSAY & Qlofof &

. =82 |
=] MU 0158 YR TNEE IR, Zols EBE0| LAEE HS YRS
HAE 3, BAEC| YN HIE AZI| AZ A2IHOJETH 2S5I0] St I 7Y

OIAZRE 232 E ZF A3 XA
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o I}dAH4 (Modulus of Rupture)

Mzob ol g m7ix] BEFEAE ZERSi] 28 BRESALE Al

ro
B
2
ok
0l0
i
|0
Hu
wW
oln
B

AIZOIM 2ofR HT) e

o Ij&! (Patching)

EYo| M PO B SO T Y w2

mjo
=
Ho
rr
Y

o HEHZAA} (Superelevation)

HH FIMF0M KSXIF A Mg & & UEF ob| st HXstes ETEAE
2SI}

o HAEEM (Cutting and Embankment)
T E2E HIEH HAMSH 42 Stz 5 I =2 HIEHE FEs 1 EEYS U2
HIEHHO| d =5t A

o HEQ
oHE diefo| o] 2 E2F

o HHEHRZ| (Super Smooth)

W OpFeZ|of 2et Z|A ntFelLt S 2E ofet o1F niFelzE Z3E|

(m
H
0}
>
=
|T
i

H
HEsHA ntFelsks A

« HEMY (Roughness)
EYHO| st T E UstH, U AE@WHCZ2E 7.6m Z2MRUNEHE F2 AEsHL,
I HIIE oM e EHLHO| FEF6I0] BEMT ZAI| AH83H= FH[2! APL (Longitudinal
Profile Analyzer)O| ZHEA&|D QUCt ZFFE ZHZ=ZOUS HERY X[l Prl (Profile
Roughness Index)E AMELCL ZHO| &Z HA Al Prig 7|1E22 H &I,

Syl
FAZEOIME B & MAMLZ= At st He|SQl x5 +A2S FHuS
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LIEKH= IRI (International Roughness Index)7t HEFE S LIELLHE ISR FE AIRE D

Ct.

£Q

o BERSHAIE
Xgtel ALIxof FETH MotEE ARSI SstEsE istl O] stEel 37|et AsHHS

A2l AN X|EHA L XBHIES Fots A"

« HEfOIO] HE OfARE
HEJOl0] DR O|B3l0] AEROE OIATES NS HORM, B2 EEE OfARE

=0 Argsty| Hefet OtAEES Set

o HE| 1T (CRM, Crumb Rubber Modifier)
HERIHE EMstd M=F 1.18mm O] LIFEOIL} FUZ OIAZE =5E SO0

76l AtER

o XM (Paving)
ZAMZE HZot 127 CHE 59 ntFe|2 Z&E FMotks 52 Ates ¢
» ZOR&H| (Poisson's Ratio)
O MZHSEEO CHet 7IZHHEEO| H|
MEQ| HISHA LHOIM DLUsH EXE HSHOZE QIsio] M7l ZZHsko| HE L2}

sde HIo H|9 Zoix|E He

EgEAAN 79 SIFHe =9 Fuel H|, =FT FH, dUBzAs, 482
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2 715 o= 20| HFSI e2dsks 7 (Q)FEel o, uSE
SOl St MEHSH2=Z OAHE HESHFO| OMEH 420l 7|4, 2Ho| &F Bol=
Aol ogt niMe mE4E0| &Y. oEt dEAMO|Z TO|Lt HIZF EFH OR{ZE

o X3IE (VFA, Voids Filled with Asphalt cement)
=M 2= S0l OtAEET AR MA H|E= Loict,
o HHAZESIMEN (Saturated Surface—dry Condition)
=Me #MOo| 2t /U =X UK LIRS 330 =2 MAT! A

o HM2x (Surface Water of Aggregate)

HE|O| = = =M X ZetEl S0 28 Xt Lo S45(0]

o HZFM (Standard Curing)

20 2 CZ RAISHHM 3 E= &% 95% 0|42 &7 HEHoIM HAISH= 2

o HZFA}(Standard Sand, Normal Sand)

eS| HRIETE 21 UD

o HZ (Surface Course)
wE St=0l| otz ARl BELE WE StsE2 of50 =AAZIALE

H
Efojofof] NS MSshe 9gs Bt BE30l= #58 OILEE E&=0|

o FZEE| (Quality Control)

=
M=ol 28 S0l A& E= dtt S8 30| sid 82l fetat sfet EHl Lol ZA
TAMo FAIE A0 BESIES HESH A S8 AMEsi S2eES =elstl =XIE
Fstd gelst= As Helth £ ZeS AR YXlste AS SH2E 5l Aldst=
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. B3zl
OIAZE ZE20| YANOE MZED UK BOISP| 9ISt NHOE 2| 878 MYE
A2, Ol40| WE ZR, Ei SOIoR WEIEY| 022 HP S0 AN

e Z2Oo|H (Primer)

T HO[Lt AMTV|B0| SE0| H2HA WedE =0/ O o EHSHE OfAEE J[SO[Lt
B3O A E/ st7] st At8sts X7t 2 U OIAEE. Ee IAHIEO
2ig 24 g 582z =X 30| m/Sste M=

« IZZ[Ql BE (Prime Coat)
UMM ZO| Qe EXV|E = 7|59 WedE =0|1, O Qo] ZH5t= OIAEE =§&
Sl HEE £/ s st EXV|E = MAT|S ol OtAEE MHEE At Ug
USH} ESH AHE Z3E|E ZHOIM UMME, AHE OHHXE| 7|15 82 g =
OIAHE MEE &XEol= S sz BHChL YHINCZ |3t OIAZE RS (C)-38

ot

« IZRTZZ (Proof Rolling)
&, B2X0|15, 71839 CHEo| MYt AeIX|, EFet X2 Sls7E ZEARSH] fI5HH
ASAOf AtEet CHEZ[AIQ 2Lt 1 o|de HEENE 2= E2iLt EES2E CHEO|
HE2E HE 3| FHAFHAM F5t50 2t #HO| EotEHE #F = ™o A

« IRIE HX

Hixl €2 ZF Mz AT +£XE JISske FAIZH HXE AL oOf2Z40| UAS.
2 | AlZioll ME Hels AFE =fH o

S molsiTig MEE 4 Y= & Za|E J|=

B
oty
M\
(Lr
|_o

Zefol= OIAEE ZE=E A

SANCE HAISIH MR A X H

ofn

ALEO[ BO| ArEHE

ENU

g0 plEE HAYA 2829l HATIAMM

i

ol
=
N
Hu
='>|=|
™
o
N
rr

=
LAENQ Off

o

I'-III
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. EUE 28 4R oprmE

—

YO Ofd OfAEE

rol
i
nio

4 (Flushing)
E Z32|E =&

I':
o

Aoy ®

Ol
10

| (Bleeding) 2

ERIS MOSS EHO MEwzoz 2Xo|

o IOL|MYUZ|E| (Finishability)

2 =Ml Fthx|e, TEME, TS X, BRIV 3o 2= [bFE

HOI=S LiEfE Z2X b2 232|EQ gZ

LS - =

HEM TZ2EEQ|

2S4S A (H|LO|Lt OFAEE 7

E)E
o)=
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o SIETZ (Substructure)

AMNEZ THE HA715, 2715 U =4S 0|

=

. BRI M2 AL
R

TEXY MA M= SRR YEHLE BE MR ANE E= M2 J|x BHLE
QIXIZ st= FHSA0 Qs AEE

+ S54E
CBRAIRAl ZZA 50mm@! HQIAES

22 Tmel YHE £T2 E 12.5mllA
1

1
HAAZ|HM 0.5mm 2+2] 2 0 Ot SHESH 2RUT
etz SEIA+E BEcts HeEM ZEA Q| o[t xfFe| Ol £&0i| et

o EtATRI (Hot Screen), &I (Hot Bin)
ECHiof XEE 27t FELIO] OIAHE ZMEQ| 20|00 JIEE & S/ FI|HE=
MIIEst= MH[7t SHATEI0|H, MIEE JIEE St A2 HEE =

SHIOIC) StATRIS A = £HAIO| QIOMH, BA FJ[EZE MEE B= 47) £=

El_E

=AMLt

57H2f SHRlol A F= L.
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+  SHAE|H|O|E]

CElo[ooM ZIEE EME £TBICE &= FA

o BS54 (Extra Coefficient)

Z3EES M= S0l A0 O MZEFR|, Mze| &E| SoM T 4 Gle 2= Has
IHsIq Sy HAVIEEES e3ste Al

o &2k (Moisture Content, Water Content)

o= A
7otll U= FEe =

o
s}
o
i
rir

Of

o Bt4H| (Moisture Content)

=2 IHFE ST tist +=2 SF

=

o &8 (Moisture Ratio)

=22 ©A S0l tish 1 Soll ZE=N A= +=2 SSHI

S
Rjglol MM = A0l OShM TESO TS FX M= M LM B s
CIINol Chet Ahel S5, 3ot NNTS AW QNSE Lie NX. JIENE

ZEEM FolRl= XXH A 58 HAZ2ZM FolX= XNXEHS =gt
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BRSSO RRE 5 SHO|MC)

SE HIEHA (Job—Mix Formula)
AL HIEMEAIE J|E2E SFO| Mt AKEsHE MEQF OIARE EME 52 1186l
ot AXE AKESHE HiE AHIE ZF2|EQl AR AlRHlEel 23

ilix—lgi 7:|7é
= I
l o

=
SRoIA O AEf U Aol w2t uyE
THEMO|Lt ERMOIM HE E= Hf RHIES] 50| A2H EAE LA MEst= R
BJ8|E, 2o, X2, AHE J|E} SSMBE Wol 0|2 ofZoz SRS £5

)

2ol 87|, &0 wet E20 =1, OIXEHO|H=ZE, EIR2HSO| U=

o EF2T (Mixing Temperature)
o

PO Z HiEHEAAIAl SXQt OIAEES A0 HEst= 2X0|Ct. OIAEE EEES

H
[

OIAEE SUENM ditet AR0= TARIAS] A, tI|2k S5 125t 2FEH.

HiE, +¢, oI, 85, & S AAEE 222 YL s st52E TRUMe 2 222

= S0l 12E
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dt=xol X SotE0| Cheh SE-HYEYEAS LIt =F off+X CHEE 1F 54
UoR HhE X5t EE MR AIE (AASHTO T274-82)22 &t
|+ AE (Dust)
OIARE 2RSS MZXE I =210[0follM 7HEE SMZ2REH Wlst= 0|22 (Dust) & 3|4
(Eg) 5F Zio|H, SHEE QL 22 744 2t FHZT ZR|O|M EZ (Collection) st OFAEE
=SS0 MBMZ 2t A8stz AS U
3O AE AMSH (OPAZE ZEE)
EZTE MBS LYTOE OIAZE ZMEO|M OIAZE SEE Mo F0| LSt HX|E
ARE Aoz AHMOZ 23 HIFAQl WHLAN HHF HY WS H4CjAS
HEME B4TAE ARUZ0| 2=

o EITFAA} (Cross Slope)
TEo| Fidusstof| Azt MR|She BAIEM TR HieE fAESH| S| fISHH

oF
=

rd

FCF

e
i

MX[ot= DAL HH MR MX|ot= HEAL
o SEZ}(Flow)

ZEEIEQ S5 (EER)AIFO 2ot LTl gt
« E4£E8 (D Coefficient of Water Absorption ® Absorption Factor)

® =AC] AZZTY Higt S4Fe HES.
t

EH2E LEH A2 MHS+E0I2 &
@ A0 S DAL AR YA H
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e AADT (Annual Average Daily Traffic)

HAZ|1ZE St HE DU NS

e AADTT (Annual Average Daily Truck Traffic)

AT S| HERUEHUSY

e AASHTO (American Association of State Highway and Transportation Officials)
o= 2 F M =2 2 wE S22 @39l AXtZ, 1914H0| =20 e Z2HEHTe)
g MY SHoz 0|2 2Fel YR 20| oM HBE AASHOL
X

g
StAl EHA AASHTOZ 7HE

.,_
M

=
197340 E2WE Myt

o
ﬁ
il

» ADT (Average Daily Traffic)

o usSEsS TolH Ol oL 7|z el MA| uSEHs 1 7|7te] d42 L0 Fojd
o
=

» BB (Bituminous Base)
OIAZESSHE 7|59 2UXO|H QUEo| ZHHSH FAES ISt TESAL EFEAILMO

=
HIIZ|{US. BB= HIEH (Bitumen)WlAl {28t Bituminous Base2| <Xt

+ BB-1~BB—4

OIATE =232|E EFQ J|Z22 AIREE OAHE 3§

Mo
£
o
v9]
rr
=
1

e

(Bitumen)0llA] |28t Bituminous Base2| 24X}

* BVF (Bulk Volume of Filler)
OfAZIE Zot=0 ESHEl 0.08 md| St SA2| HIZS2E A AFet M| &1} OfATZES| MM S B

S Aol TSt 0.08 medl|l St SAHS| 27| A HlES LBt PRV €4S 083104 1.

e ESAL (Equivalent Single Axle Load)

ZEFN EAE et uSEMIN ABEE SE WE2=2M ZEA0 BE HSESHSO|
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g 59 70| X715, 715 ZEIH OIAEE Z32|E ME2= OR[N 2 55

e HFMS (High Float Residue Medium Setting)

A SHEECl sty AdETE 22 S5S22 7e0tAEE

e LCCA (Life—cycle Cost Analysis)
SREZEAO UM ZEEA0| U= o et FXHRHS SOolM Fo|ziol Zz
ZHMEIE Fotey| Qo ZHYEAME SHcz ARE =AJHES UstH, o7ol=
ZI|FXeE el 715Xt AFEAL 2|10 CHREFEAS| & J( 710 ATl 2|

=2
o
fESH LCCA= FRH|EO thet ZHTIXIE &l stixt ks =2 FoE & US

* Mg (Resilient Modulus)

s|SEYA e, X 45 MES0| te 9HEH0 SkE0| tiet SEH-HE A0
Lrgeh EERIAIS
* MC-1

OIAE ZEFZ|E ZEHO| F7HECZ AESlE OIAEE S82 39 SHZEM, MC =
InterMediate Course2| 2FX}O|C}.

e MS (Medium Setting)

583t 0|24 RIAOIAEE 7A|

e MTV (Material Transfer Vehicle)

OIAZE ZEHE9| 28t I H O[] ALO[Of IRt OAZE =gh=9| B2 4 J1du}
2[2UA (Remix) PSS S5l OAZE =§E2 A 2o |XIZE M2 E

NEAAF= ASHHIS Tett.
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e Pl (Plastic Index)

AR

C2o| BEHEE cn/kmtHRlZ SESH= WY

e PRV (Percent of Rigden Voids)
M2 CHE S3EEM, RV AlRE S=0IM CHESH AIEQ| LYo 28kl =2 H|S0|CY

. Ril

MM715 H 227|159 5ts — XXE™FE 2dst= &t

e RTFO (Rolling Thin—Film Oven, & gta}t 7}H)
KS F 22500 Mz} OIAZER MMEE LsiAZ|IXF €1 7| 715HH S|I™ AlZ|HAM

2fei7id st Ald

* SMA (Stone Mastic Asphalt)
1968 =QUOM ZRQUEE J7|Z9| WURITO|M B EE HHFD OAZIE HIOIC|Q| 528
97| Qs MFRFYSIEIIA (Viotop)E TS EZTHA

219 olATIEHRIC O] MRS Ix|o| E

Chot ME=e 2ol WSE 0| Qi LWMFHHE HAS TAZ &

OIAZRE 232 E ZF A3 XA 583



» SS (Slow Setting)

s

=

SO0|2A4 ROAEHE =A|

= 233} ojAmEy}

e WC—-1~WC-6
OIAZE ZIZIE ZHC HET S°OE AMEEHE OIAZE =ZHR=EEM, WC= Wearing

Course 2| 2fAfO[C), WC—5 OAEE FIEIE XFO FE2=E AT 4 AUCL
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	2407 아스팔트콘크리트포장시공지침(부속서)
	개요
	부속서Ⅰ-1 
	1. 장비의 표준 제원
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 회전판:회전각 1.25°, 분당 30회 회전
	(2) 반작용 베어링
	(3) 몰드(3개):로크웰 경도 48 이상의 스틸,최소 8.5㎜ 두께, 몰드의 안지름 100㎜, 높이 1600㎜ 이상
	(4) 하중램:공시체에 600kPa 이상의 다짐 압력 전달
	(5) 반작용 프레임:600kPa 이상의 하중에 충분히 견뎌야 함
	(6) 높이 측정장치:하중램의 수직 변화 위치를 0.1㎜ 정밀도로 측정
	(7) 시험자료 출력 장치:다짐회전 수에 따른 공시체 다짐높이 등을 출력



	2. 세부 기준
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 하중램은 유압 또는 기계 시스템으로 공시체에 600kPa 이상의 다짐 압력을 전달 할 수 있어야 한다.
	(2) 반작용 프레임은 시편을 다질 때 하중 램이 밀리는 것을 방지해 주는 고정 프레임으로서, 600kPa 이상의 하중을 충분히 견딜 수 있어야 한다.
	(3) 회전판은 아스팔트 혼합물을 다지는 동안 몰드를 지지하며, 몰드가 회전각 1.25°로 선회하며 분당 30회 회전 속도를 유지하여 다짐할 수 있어야 한다.
	(4) 몰드는 로크웰 경도 48 이상의 스틸을 사용하여 최소 8.5㎜ 두께로 만들어야 하며, 몰드의 안지름은 100㎜이며, 높이는 160㎜ 이상으로 3개 이상 있어야 한다.
	(5) 높이 측정장치는 다짐이 진행되는 동안 다짐횟수에 따라 램의 수직 변화 위치를 이용하여  시편의 높이를 0.1㎜ 단위로 측정할 수 있어야 한다.




	부속서Ⅰ-2 
	1. 장비의 표준 제원
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 다짐대 및 하부 장치
	(2) 다짐 장치



	2. 세부 기준
	2.1 다짐대 및 하부 장치
	(내용없음)
	(1) 다짐장비 하부에서부터 순서와 표준 구성은 ‘콘크리트 바닥 + 고무판(두께 1㎝) + 콘크리트 판(두께 20㎝) + 받침나무(나왕 통나무)+다짐대’ 이여야 한다.
	(2) 다짐대 하부에 받침나무를 4개의 모난 블래킷으로 좌우 이동되지 않도록 하고,  하부의 콘크리트 판과 다짐대를 4개의 봉을 이용하여 단단히 고정되어야 한다. 다만, 블래킷과 받침나무는 서로 고정되어서는 안 된다.


	2.2 다짐장치
	(내용없음)
	(1) 다짐 몰드는 저판, 성형 몰드, 칼라로 구성되며, 저판과 칼라는 성형 몰드 어느 위치에서라도 상호 부착이 가능하여야 한다.
	(2) 다짐해머는 다짐추의 중량이 4.5㎏이고, 낙하고 457㎜ 이어야 하며, 원형 바닥면은 평평하고, 몰드 내부에 관입할 수 있도록 직경 98.4㎜의 원형이어야 한다.
	(3) 다짐해머 왕복장치는 다짐속도가 65±5회/min 상하이동하여 몰드를 다짐할 수 있어야 한다.
	(4) 몰드 홀더는 다짐 몰드가 다짐대의 중앙에 위치하도록 하여야 하며, 스프링 인장 장치로 다짐 중 몰드가 고정되어야 한다.




	부속서Ⅱ 
	부속서Ⅲ-1 
	부속서Ⅲ-2 
	(내용없음)
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 순환 아스팔트 혼합물의 골재 합성입도는 혼합물의 종류에 따른 기준에 적합하도록 순환골재, 추가되는 신골재, 채움재 등의 비율을 결정한다. 




	부속서Ⅲ-3 
	부속서Ⅲ-4 
	부속서Ⅲ-5 
	가. 시험 순서
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 플랜트의 점검, 아스팔트 가열 및 콜드빈 골재 준비, 콜드빈 골재 유출, 유출량 조사, 골재채취, 체가름 시험 등의 순서로 이루어진다.
	(2) 콜드빈 골재 유출량 시험 순서는 다음과 같다.



	나. 분당 소요 골재량 계산
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 사이클 타임, 1배치 생산량 등을 이용하여 분당 아스팔트 혼합물 생산량을 계산한다.
	(2) 분당 아스팔트 혼합물 생산량, 아스팔트 함량 비율을 이용하여 분당 소요 골재량을 계산한다.
	(3) 사이클 타임은 골재와 아스팔트를 혼합하여 아스팔트 혼합물을 생산하고, 생산된 아스팔트 혼합물을 배출하는데 소요되는 시간으로써(수식 1)로 계산한다.
	(4) 분당 아스팔트 혼합물 생산량은(수식 2)와 같이 아스팔트 플랜트의 아스팔트 혼합물 1배치(batch) 생산량에 사이클 타임을 곱하여 결정한다.
	(5) 분당 소요 골재량은(수식 2)로 구한 분당 아스팔트 혼합물 생산량에서 아스팔트 양을(수식 3)에 따라 제외하여 계산한다.
	(6) 분당 총소요 골재량이 결정된 후에는 이후의 현장 배합설계를 위해 분당 콜드빈별 소요 골재량을 계산한다. 분당 콜드빈별 소요 골재량이란 분당 필요한 각 콜드빈별 골재량을 의미하며(수식 4)와 같이 계산될 수 있다. 



	다. 골재 유출 속도 및 유출량 결정
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 혼합물 생산시 사용하는 콜드빈 피더 모터 속도보다 넓은 범위에서 골재를 유출한다.
	(2) 콜드빈 피더 모터 속도는 기존의 생산자료를 참고하여 경험적으로 2종 또는 3종의 속도를 결정한다.
	(3) 콜드빈 피더 모터 속도는 아스팔트 혼합물 생산시 소요 유출 골재량보다 적은량과 많은량이 유출될 수 있도록 결정한다. 일반적으로 분당 콜드빈별 소요 골재량의±200㎏ 의 골재가 유출되는 콜드빈 피더 모터 속도를 결정하고, 필요시 속도를 보정한다.
	(4) 골재의 유출 시간은 총 골재량이 3ton 이상이 유출될 수 있는 시간으로 결정하는 것이 좋다.



	라. 골재 유출
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 낮은 콜드빈 피더 모터 속도에서 높은 속도로 각 속도 및 콜드빈 골재별로 골재를 유출한다.
	(2) 시험 중 실제 아스팔트 혼합물 생산온도와 유사하도록 콜드빈 골재를 가열한다.
	(3) 콜드빈 골재를 사전에 결정된 시간 동안 유출하여 드라이어, 핫스크린을 거쳐 핫빈에 모두 저장한다.
	(4) 각 핫빈별로 게이트를 열어 골재의 질량을 계량하여 기록한다. 누적계량한 총량은 3ton 정도이면 충분하다.
	(5) 유출량 시험시에 골재 종류별 콜드빈 유출속도 중에 1개를 선정하여 각 핫빈에서 골재를 채취한 후 입도시험을 하면 현장배합설계를 더욱 편리하게 할 수 있다.



	마. 골재 유출량 그래프
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 콜드빈 피더 모터속도에 따른 골재 유출량을 그래프로 작성한다.



	바. 콜드빈 피더 모터 속도 결정
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 유출량 그래프를 이용하여 분당 콜드빈별 소요골재량에 따른 콜드빈 피더 모터속도를 결정한 후 빈별 잔류 비율을 계산하여 기록한다.
	(2) 시험의 오차를 줄이기 위해 주의해야 할 점은 시험시간을 충분히 해야 하며, 시험한 두 개의 콜드빈 피더 모터속도 내에서 앞서 계산된 분당 콜드빈별 소요골재량이 포함되어야 한다.
	(3) 분당 콜드빈별 소요골재량으로 결정된 콜드빈 피더 모더 속도가 시험한 범위 내부에 있지 않으면 오차가 커지게 된다.




	부속서Ⅳ-1 
	1. 일반사항
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 혼합물 배합설계의 기본은 용적(체적구성비율) 설계 개념이다. 현재 이 개념은 외국의 배합설계 규정에서도 매우 중요하게 고려하고 있으며, 아스팔트 콘크리트 포장의 공용성과도 밀접한 관련이 있다.
	(2) 아스팔트 혼합물의 질량 및 체적에 관련된 성질을 설명하기 위하여 사용되는 모델이 삼상 구조도(三相構造圖)이다. 삼상 구조도는 다져진 아스팔트 혼합물 시료의 공극, 아스팔트 및 골재의 세가지 요소로 구분된 구조도이다.(아래 그림 참조)



	2. 체적 특성 기준
	2.1 겉보기 밀도()
	(내용없음)
	(1) 삼상 구조도는 밀도, 즉 다져진 재료의 단위 체적에 대한 질량 정의를 명확하게 제공해 준다. 겉보기 밀도는 전체 무게를 시료의 부피로 나누어 구할 수 있다. 


	2.2 이론최대밀도()
	(내용없음)
	(1) 주어진 아스팔트 함량에 대하여 이론최대밀도는 골재와 아스팔트의 질량을 골재와 아스팔트가 차지하는 체적으로 나눈 것으로서 공기가 차지하고 있는 체적은 포함시키지 않는다. 이론최대밀도는 공극률과 같은 성질을 포함하여 여러 가지 매우 중요한 성질을 계산할 수 있는 참고치로 사용되기 때문에 매우 중요하다. 아래는 이론최대밀도를 계산으로 구하기 위한 수식이며, 실험에 의한 이론최대밀도의 검증에 사용된다.


	2.3 아스팔트 비(또는 량,%)
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 비는 전체 아스팔트 혼합물의 질량 또는 전체 골재의 질량에 대한 아스팔트의 질량비를 백분율로 나타낸다. 대부분의 기관에서는 전체 아스팔트 혼합물 질량에 대한 백분율을 사용한다. 유효 아스팔트 비는 골재에 흡수되지 않고 남아있는 아스팔트의 질량비이며 흡수 아스팔트 비는 골재에 의해서 흡수된 아스팔트의 질량비로서 골재의 질량에 대한 백분율로 표시한다.


	2.4 공극률(Voids in Total Mix)
	(내용없음)
	(1) 공극률은 다져진 시료 내에 존재하고 있는 공기의 체적으로 아스팔트 혼합물의 전체 체적에 대한 백분율로서 표시한다. 


	2.5 골재간극률(Voids in the Mineral Aggregate)
	(내용없음)
	(1) 다짐된 아스팔트 혼합물 내의 아스팔트와 공기가 차지하고 있는 공간을 골재간극률이라 부르며 VMA로 표시한다. 삼상 구조도에서 공기의 체적과 유효 아스팔트 체적의 합을 전체 체적에 대한 백분율로 나타낸 것이 VMA이다. 흡수된 아스팔트의 체적은 VMA 계산에서 제외한다.
	(1) 다짐된 아스팔트 혼합물 내의 아스팔트와 공기가 차지하고 있는 공간을 골재간극률이라 부르며 VMA로 표시한다. 삼상 구조도에서 공기의 체적과 유효 아스팔트 체적의 합을 전체 체적에 대한 백분율로 나타낸 것이 VMA이다. 흡수된 아스팔트의 체적은 VMA 계산에서 제외한다.


	2.6 포화도(Voids Filled with Asphalt)
	(내용없음)
	(1) 아스팔트로 채워진 공극을 포화도(VFA)라 하며, 포화도는 아스팔트의 체적을 VMA의 체적으로 나누어 계산할 수 있다.




	부속서Ⅳ-2 
	1. 일반사항
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 혼합물의 품질관리 및 검사를 위해 실시하는 시료 채취는 소요의 품질을 확인할 수 있는 충분한 중량을 채취해야 한다.
	(2) 다짐 완료된 포장에서 코어를 채취할때에는 포장면의 파손이 최소화 되도록 샘플링을 실시하며, KS F 2350(아스팔트 포장 혼합물의 시료 채취 방법)에 따른다.
	(3) 일반적으로 아스팔트 혼합물의 밀도 및 두께의 측정은 1일 1회이상, 포설 1층 당 최소 3,000㎡ 마다 실시한다.
	(4) 단위 포장구간 안에서 ‘시료 채취 최소량’표에 적합한 시료량을 채취한다. 시료의 채취는 반드시 감독자가 직접 채취하거나, 감독자 입회하에 시험 담당자가 채취하고 바로 봉인한다.
	(5) 시료채취 방법은 가열 아스팔트 혼합물 기준과 동일하다.



	2. 아스팔트 혼합물 시료 채취
	2.1 일반사항
	(내용없음)
	(1) 시료는 아스팔트 페이버로 포설한 후 즉시 포설면 위에서 채취하는 것이 좋다. 다만, 이 방법이 어려우면 아스팔트 페이버의 오거 근처, 운반 장비에 아스팔트 혼합물이 상차되어 있는 상태, 쌓여 있는 상태 등에서 아스팔트 혼합물의 시료를 채취할 수 있다.


	2.2 포설면에서 시료 채취
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 페이버로 포설한 직후의 포설면에서 아스팔트 혼합물의 시료를 채취하는 것은 가장 좋은 시료 채취 방법이다.
	(2) KS A 3151(랜덤 샘플링 방법)에 따라 단위 포장면을 가상의 격자로 나누고 각각에 번호를 붙인 후 난수표에서 번호를 정하여, 이를 근거로 시료를 채취한다. 
	(3) 시료 채취의 최소량은 굵은골재의 최대 크기에 따라 ‘시료 채취 최소량’표의 값을 적용한다.


	2.3 운반 장비 적재함에서 시료 채취
	(내용없음)
	(1) 차량의 적재함 길이 방향을 2개의 횡단선으로 3등분하고, 적재함 폭에 중간선을 가상으로 분할한다. 그리고, 차량표면적의 1/6을 대표하는 중간점 표면의 약 30㎝ 깊이에서 6개 이상의 시료를 채취한다.
	(2) 시료 채취의 최소량은 굵은골재의 최대 크기에 따라 ‘시료 채취 최소량’표의 값을 적용한다.


	2.4 아스팔트 혼합물 더미에서 시료 채취
	(내용없음)
	(1) 쌓여 있는 더미에서 정부, 중안, 저부에 구멍을 파고, 같은 양의 시료를 채취하여 혼합한 후 4분법에 의하여 소요량의 시료를 얻는다.
	(2) 시료 채취의 최소량은 굵은골재의 최대 크기에 따라 ‘시료 채취 최소량’표의 값을 적용한다.


	2.5 아스팔트 페이버 오거 근처에서 시료 채취
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 페이버의 오거 근처에서 포설 직전 시료를 채취할 수 있다.
	(2) 시료 채취는 일정 간격으로 시행하여 대표적인 시료를 얻을 수 있어야 한다.
	(3) 시료 채취의 최소량은 굵은골재의 최대 크기에 따라 ‘시료 채취 최소량’표의 값을 적용한다.



	3. 코어 시료 채취
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 콘크리트 포장의 밀도, 아스팔트 함량, 골재 입도 등 품질 시험을 위하여 포장 구간에서 코어를 채취한다. 
	(2) 150㎜또는 100㎜의 직경으로 해당 층을 관통하여 채취한다.
	(3) 코어 채취를 통해 밀도와 두께를 확인하려면 직경 100㎜ 이상의 코어를 채취하고, 아스팔트 혼합물의 골재입도나 아스팔트 함량 시험 등을 병행하려면 직경 150㎜ 코어를 채취하도록 한다.
	(4) 시료 채취의 최소량은 ‘시료 채취 최소량’표와 같고, 구간당 최소 3개 이상 채취한다. 
	(5) 포장시공 후 코어 채취는 양생 24시간 후 실시하는 것이 바람직하다. 다만, 포장 표면 온도가 40℃ 이하로 낮아지거나 시료 채취 중 포장의 교란이 없으면 채취할 수 있으며, 일반적으로 시공 후 5일 이내에 채취한다.




	부속서Ⅳ-3 
	1. 목 적 
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 건조한 상태에서 다짐된 채움재의 공극 체적인 PRV(Percent of Rigden Voids) 를 얻기 위한 시험이다. PRV 시험값을 이용하여 아스팔트 혼합물의 BVF를 구할 수 있다.
	(2) 이 시험 방법은 채움재의 최대 밀도(Maximum Bulk Density)는 건조상태의 채움재를 몰드에서 다져서 얻을 수 있다는 가정을 기본으로 한다.



	2. 인용규격
	3. 방법의 요약
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) Rigden Voids(The Volume of the Voids in a Dry-CoMPacted Bed of Mineral Dust)는 채움재를 작은 몰드에서 다져서 결정한다.



	4. 정의
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) Maximum Packing은 채움재의 입자가 다져져서 최소 체적과 최소 공극이 발생할 때 이루어진다. 이 때 최대 밀도를 얻을 수 있다.
	(2) 다져진 채움재의 Bulk Density는 채움재의 건조 질량을 채움재의 Bulk 체적으로 나누어서 구한다. Bulk 체적은 채움재 입자 체적과 입자사이의 공극체적을 더한 것이다.
	(3) 채움재의 밀도는 채움재 건조무게를 채움재 입자의 체적으로 나눈 것이다. 이 밀도는 KS L 5110에 의해 얻을 수 있다.



	5. 중요사항
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) Rigden Voids 는 채움재의 입도와 물성에 민감하다. 따라서, 아스팔트 플랜트에서 채집된 채움재 입도의 균질성을 시험하기 위해 제안되었다. 또한, Rigden Voids 는 채움재가 아스팔트와 혼합되었을 때의 강성 효과를 추정하기 위해 사용될 수 있다.



	6. 시험장비
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 다짐 햄머:그림참조. 채움재를 RV시험 몰드에 넣어 다짐할 때 사용한다. 채움재는 햄머를 이용하여 1층으로 25회다짐한다.
	(2) RV시험 몰드:그림 참조한다. 채움재의 체적을 측정하기 위하여 사용한다.
	(3) 다짐 받침대:25.4㎜(두께) × 101.6㎜(가로) × 101.6㎜(세로) 두께의 쇠판이 RV시험 몰드를 올려놓기 위해 사용된다.
	(4) 두께 측정 시스템:0.0254㎜ 정밀도의 게이지가 다짐된 채움재의 높이를 측정하기 위해 필요하다.
	(5) 필터:Millipore No.SCWP01908 필터나 이와 유사한 종류를 직경 13㎜의 원반으로 잘라서 사용한다.
	(6) 핀셋:다짐된 채움재 판을 움직이기 위해 필요하다.
	(7) 0.075㎜ 시험용체:KS A 5101 규격에 맞는 0.075㎜(No.200)체가 0.075㎜ 이상 크기의 채움재 입자를 제거하는데 필요하다.
	(8) 저울:최소 200g 이고, 정밀도 0.01g 의 전자저울이 필요하다.



	7. 시료 준비
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 시료는 아스팔트 플랜트의 1차 또는 2차 집진기, 골재(굵은골재, 잔골재), 아스팔트 혼합물에서 추출한 골재, 채움재 등에서 채취할 수 있다. 0.075㎜ 보다 큰 입자는 0.075㎜ 체로 체가름하여 제거한다. 건조된 상태의 골재를 이용하여 물을 이용하지 않고 체가름한다. 물을 사용하여 체가름하면 건조된 후에 입자가 덩어리로 붙어 있게 된다.



	8. 시험 방법
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 자르는 기구를 사용하여 12.7㎜ 직경의 거름종이 판을 많이 준비한다. 2개의 거름종이 판을 RV시험 몰드의 하단에 넣고, 상단에 받침봉을 놓는다. 그리고, 손힘을 이용하여 힘껏 누른다. 전체 시험기구를 다이알 게이지 아래에 놓는다. 다이알 게이지의 눈금을 으로 기록한다.
	(1) 자르는 기구를 사용하여 12.7㎜ 직경의 거름종이 판을 많이 준비한다. 2개의 거름종이 판을 RV시험 몰드의 하단에 넣고, 상단에 받침봉을 놓는다. 그리고, 손힘을 이용하여 힘껏 누른다. 전체 시험기구를 다이알 게이지 아래에 놓는다. 다이알 게이지의 눈금을 으로 기록한다.
	(2) 비어있는 RV시험 몰드, 2개의 거름종이 판, 받침봉 등의 무게를 측정하여 으로 기록한다.
	(3) 받침봉과 2개의 거름종이 판을 제거한다.
	(4) 거름종이 판 1개를 RV시험 몰드 하부에 놓고 거름종이 판이 거치대의 중앙부위에 잘 놓여져 있도록한다. 약 1.0~0.3g의 0.075㎜체 이하인 대표성 있는 채움재를 선택한다. RV시험 몰드 안의 거름종이 판 위에 채움재를 조심스럽게 넣는다.
	(5) 다짐 받침대 위에 RV시험 몰드를 놓고 다짐 햄머로 25회다짐한다. 다짐과정에 몰드가 다짐 받침대 위에 확실하게 놓여져 있는지 확인해야 한다. 다짐추를 최대로 올리고 자유낙하시키는 방법으로 다짐한다.
	(6) 다짐 햄머를 제거하고 2번째의 거름종이 판을 다짐된 채움재 위에 놓고, 받침봉을 놓는다.
	(7) 다이알 게이지 아래에 전체 시험기구를 놓고 높이를 측정한다. 다이알 게이지의 눈금을 로 기록한다. 저울위에 놓고 전체 무게를 로 기록한다.
	(8) 채움재의 비중이 계산에 필요하다. 등유가 일반적으로 사용되지만, 수화될 수 있는 재료가 아니라면 물을 이용하여도 정밀도에 안좋은 영향을 끼치지는 않는다.



	9. 계산
	9.1 변수 정의
	9.2 PRV 계산 방법
	(내용없음)
	(1) 다짐된 채움재 시편의 Bulk 체적을 계산한다.
	(2) 채움재의 체적  를 계산한다.
	(3) 다짐된 채움재 시편 중의 공극 부피인  값을 계산한다.
	(4) 다짐된 시편의 비율을 구한다.


	9.3 BVF 계산 방법
	(내용없음)
	(1) 회수더스트가 포함된 아스팔트 혼합물은 0.08㎜ 이하의 미분을 이용한 PRV값을 이용하여 계산한 BVF 값이 60% 이하이어야 한다.
	(2) BVF는 다음과 같이 구한다.




	부속서Ⅳ-4 
	1. 시험 개요
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 동적수침시험 방법은 유럽 EN-12697-11 기준을 적용한 것으로, 물속에서 골재와 아스팔트 사이의 피막이 벗겨지는 비율을 측정하는 시험이다.
	(2) 동적수침시험의 주요 시험 방법은 다음과 같다.



	2. 시험장비
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 동적수침 시험용 유리병 등의 기준은 다음과 같다.
	(2) 동적수침 시험기 기준은 다음과 같다.
	(내용없음)
	· 유리병을 거치할 수 있고, 40회/min, 60회/min 속도로 유리병을 회전시킬 수 있어야 하며, 회전속도의 오차범위는±10% 이어야 함
	· 시험시 온도를 15~25℃ 로 유지시킬 수 있어야 함.





	3. 시험방법
	3.1  골재준비
	(내용없음)
	(1) 11.2㎜를 통과하고 8㎜보다 작은 크기의 골재(8/11㎜) 600g 준비(10㎜를 통과하고 6.3㎜보다 작은 크기의 골재(6/10㎜) 600g 가능)
	(2) 골재를 열풍가열오븐에 넣고 일정한 무게까지 110±5℃에서 건조시킴
	(3) 510±2g의 골재를 혼합 보울에 넣음


	3.2 아스팔트 준비
	(내용없음)
	(1) 사용할 아스팔트 및 첨가제 등을 준비하고 생산하는 아스팔트 혼합물에 적용하는 비율과 같은 양을 적용
	(2) 아스팔트를 적절한 금속용기에 담음


	3.3 골재와 아스팔트 혼합
	(내용없음)
	(1) 혼합그릇에 담긴 골재를 3시간 이하 동안 목표 혼합온도±5℃에서 가열
	(2) 금속용기에 담긴 아스팔트를 3시간±1시간 동안 목표 혼합온도±5℃에서 가열
	(3) 혼합하기 전에 금속용기의 뚜껑의 제거하고 온도를 측정한 후 고르게 섞음
	(4) 액상박리방지제 등의 첨가제를 섞을 경우 100g 이하의 아스팔트와 우선 섞은 후 바로 스페출라(spatula)를 사용해서 골재와 섞어줌
	(5) 만약에 소석회를 사용시 소석회를 골재에 먼저 넣어 잘 혼합하고 아스팔트를 섞음
	(6) 8/11㎜ 골재를 사용할 때, 아스팔트 16±0.2g을 적용하고 6/10㎜ 골재를 사용할 때, 아스팔트 17±0.2g을 적용해 골재와 혼합함. 아스팔트는 골재 중량비로 약 3% 적용하며, 아스팔트 사용량 결정을 위한 보정계수는 다음 식으로 구함
	(7) 스페출라를 사용해서 골재에 아스팔트를 일정하게 피복함. 골재의 표면이 아스팔트로 완전히 덮여있는 것을 확인하며, 만약에 100% 피복 되어있지 않으면 시료를 버림.
	(8) 피복된 아스팔트 혼합물을 평평한 금속판이나 실리콘 피복 종이 위에 펼치고, 덩어리로 되어 있는 것을 제거하여야 함. 혼합물 알갱이가 각각 느슨하게 떨어져 있어야 함
	(9) 12시간에서 64시간 동안 금속판 또는 실리콘 종이 위에 놓은 아스팔트 피복 재료를 상온(20±5)℃에서 양생시킴. 햇빛이나 오염된 물질에 노출시키지 않음


	3.4 수침
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 혼합물을 150±2g 씩 3개의 시료로 분할
	(2) 시험용 유리병에 5±2℃의 온도인 증류수 50%를 채움(차가운 온도는 덩어리 생성을 줄여줌)
	(3) 부착에 대한 위험을 줄이기 위해 젖은 손으로 각 시료를 유리병에 담음. 나머지 5±2℃의 온도인 증류수를 부어 유리병의 어깨선까지 채움
	(4) 각 유리병에 유리 막대기를 가진 고무 마개로 봉인하고 뚜껑을 덮어 잠금
	(5) 덩어리가 발생하는 것을 막기 위해 가능한 빨리 유리병을 굴리는 기계를 작동


	3.5 동적 수침시험
	(내용없음)
	(1) 시험을 위한 회전속도:침입도 100이상의 아스팔트는 분당 40회(rpm)±10%. 침입도 100이하의 아스팔트는 분당 60회(rpm)±10%
	(2) 시험장비에 유리병을 올려놓고 작동
	(3) 15~25℃ 사이의 상온에서 시험 수행(햇빛의 직접적 노출 피함)
	(4) 24시간±5분 후 유리병 속의 물을 비이커에 부음
	(5) 유리병속의 아스팔트 피복 골재들을 시험용 그릇에 옮긴 후 깨끗한 증류수를 골재 위를 덮을 만큼 채우고, 시험용 그릇을 하얀 표면위로 옮김



	4. 시험 결과 분석
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 다음 그림의 기준에 의한 육안 조사를 통해 피복률을 측정하고 기록. 좀 더 세밀한 관찰을 위해 전등 또는 돋보기를 사용. 만약에 뭉친 덩어리가 있으면 기록함.
	(2) 육안조사는 2 명이 수행하고 3개의 시료에 대해 수행하고 평균을 취함
	(3) 만약에 전제 양에서 덩어리가 발생한 양이 10%를 초과하면 시험결과는 폐기함




	부속서Ⅳ-5 
	1. 일반사항
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 혼합물의 변형강도 측정 방법은 다음과 같다.



	2. 시험장비
	2.1 하중봉
	(내용없음)
	(1) 이 시험에서는 하나의 차륜이 포장면과 원형의 접지를 이루면서 정하중하에서 발생하는 응력 상태를 모사하기 위하여 아래 그림과 같이 직경 40㎜, 하부에 반경 r=10㎜로 원형절삭한 하중봉이 사용된다.


	2.2 변형강도 시험용 몰드
	(내용없음)
	(1) 변형강도 시험용 몰드는 다음 그림과 같이 하중봉이 공시체를 직각으로 하중을 가할 수 있어야 한다.


	2.3 변형강도 시험기
	(내용없음)
	(1) 재하 장치는 일반적으로 마샬 시험기가 사용될 수 있으나 반드시 최대하중(P) 및 그때의 수직 침하깊이(y)를 읽어낼 수 있는 기능이 있어야 한다.
	(2) 재하속도는 수직 정하중을 분당 30㎜의 속도로 재하할 수 있어야 한다. 다만 50㎜의 속도로 재하 후 해당 재하속도에서의 기준값을 적용할 수 있다.



	3. 시험방법
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 공시체의 두께와 밀도를 측정한다. 이때 공시체의 목표두께는 62.5±0.5㎜ 이며, 두께의 최대 허용범위는 60~65㎜ 이다.
	(2) 공시체를 60℃ 물속에 30분간 수침시키고 이를 꺼내어 변형강도 시험용 몰드에 놓고 수직 정하중을 분당 30㎜의 속도로 가한다.
	(3) 아래 그림(a)와 같이 공시체에 하중을 가하여 파괴되면 아래 그림(b)와 같은 곡선이 얻어진다.
	(4) 변형강도 시험 후 공시체는‘변형강도 시험 후 공시체’그림과 같다.



	4. 계산방법
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 변형강도의 계산은 최대하중과 이때의 수직침하 깊이를 이용하여 아래의 식으로 계산한다.
	(2) 재료별로 3개 이상의 공시체를 측정하여 평균을 사용한다.




	부속서Ⅳ-6 
	1. 일반사항
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 도로 포장에서 수분이 파손의 원인이 되는 경우가 많으므로 수분에 대한 영향평가를 위한 다양한 시험방법이 제안되고 있으나, 가장 일반적으로 사용하고 있는 수분민감도 평가방법은 KS F 2398(아스팔트 혼합물의 수분저항성 시험방법)에 따른 인장강도비(Tensile Strength Ratio) 시험이다.  
	(2) 인장강도비 시험은 공극률 7±0.5%의 공시체를 이용하여 건조상태에서 간접인장강도 값과 수분 진공 포화 후 수분처리 상태에서 간접인장강도 값을 측정하여 두 값 사이의 간접인장강도비(Tensile Strength Ratio)를 수분민감도로 사용하는 것으로, 아스팔트 혼합물에서 발생하는 박리현상을 예측하는 데 이용되며 박리 방지용 첨가제를 넣은 아스팔트 혼합물과 넣지 않은 아스팔트 혼합물을 비교하여 아스팔트 혼합물의 내구성 평가에도 사용할 수 있다.



	2. 인용규격
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) KS F 2337 마샬 시험기를 사용한 아스팔트 혼합물의 마샬안정도 및 흐름값 시험방법
	(2) KS F 2350 아스팔트 포장 혼합물의 시료 채취 방법
	(3) KS F 2364 다져진 아스팔트 혼합물의 공극률 시험방법
	(4) KS F 2366 아스팔트 혼합물의 이론 최대 비중 시험방법 
	(5) KS F 2367 다져진 아스팔트 포장용 혼합물 시료의 두께(또는 높이) 측정 방법
	(6) KS F 2377 선회 다짐기를 이용한 아스팔트 혼합물의 다짐 방법 및 밀도 시험방법
	(7) KS F 2382 아스팔트 혼합물의 간접 인장강도 시험방법
	(8) KS F 2446 다져진 아스팔트 포장 혼합물의 겉보기 비중 및 밀도 시험 방법(표면 건조 포화 상태의 공시체를 사용한 경우)



	3. 공시체 준비
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 혼합물을 KS F 2337이나 KS F 2377에서 규정한 다짐기를 사용하여 공극률 7±0.5% 공시체를 제작하거나 포장도로에서 코어를 채취하여 수분 저항성 시험을 위한 공시체를 준비한다.
	(2) 공시체 3개는 무처리, 3개는 진공 및 수분처리하여야 한다.


	3.2 실내 공시체 준비
	(내용없음)
	(1) 이론최대밀도 시험과 최소 6개의 공시체를 제작할 수 있는 아스팔트 혼합물을 준비하여야 한다.
	(2)  아스팔트 혼합물을 60℃의 오븐에 넣어 16시간 동안 양생하여 노화시킨다.
	(3) 60℃에서 양생한 아스팔트 혼합물을 계량하여 1개의 공시체를 제작할 수 있는 중량(1,100~1,200g)으로 최소 12개 준비하며, 이론최대밀도 시험용으로 20㎜ 아스팔트 혼합물은 2,000g을 3개를 준비한다.
	(4) 계량된 아스팔트 혼합물을 오븐에서 아스팔트 혼합물 혼합온도로 가열한 후 다짐온도에서 1시간 동안 단기 노화 시킨다.
	(5) 아스팔트 혼합물을 KS F 2366에 따라 시험하여 이론최대밀도를 구한다.
	(6) KS F 2337이나 KS F 2377에 규정되어 있는 마샬다짐기 또는 선회다짐기로 아스팔트 혼합물을 다짐하여 목표 공극률 7±0.5% 에 적합한 최적다짐횟수를 결정한다. 
	(7) 인장강도비 시험을 위한 공시체 6개를(6)의 방법에 따라 제작한다. 다만 다짐횟수는(6)에서 결정된 최적 다짐횟수를 적용한다.
	(8) 다짐 후 몰드는 상온에서 24시간 보관 후 몰드에서 공시체를 탈형한다.
	(9) 몰드에서 탈형한 공시체를 KS F 2367에 따라㎜단위로 두께를 측정한다.
	(10) KS F 2446에 따라 공시체의 건조중량, 수중중량, 표면건조포화상태중량을 측정하여 KS F 2446에 따라 실측밀도()를 다음 식으로 계산한다.
	(11) 공극률을 KS F 2364에 따라 다음 식으로 계산한다.
	(12) 계산한 공시체의 공극률에 따라 두 분류(무처리 상태와 수분처리 상태)의 공시체 평균 공극률 차이가 0.5% 이하가 되도록 최소 3개의 공시체로 각각 분류한다.  


	3.3 코어 공시체 준비
	(내용없음)
	(1) 도로 포장에서 최소 6개의 코어 공시체를 채취하여 준비한다. 
	(2) 코어 공시체는 커터 등과 같은 적절한 장비를 사용하여 코어링 한 후 층별로 컷팅 한 후 실온에서 보관하여 준비한다.
	(3) 코어 공시체는 KS F 2367에 따라㎜단위로 두께를 측정하고, KS F 2446에 따른 실측밀도와 KS F 2366에 따른 이론 최대 밀도를 g/㎤ 단위로 측정한다.  공극률은 ⑪에 따라 계산한다.
	(4) 계산한 코어 공시체의 공극률에 따라 두 분류(무처리 상태와 수분처리 상태)의 공시체 평균 공극률 차이가 0.5%이하가 되도록 최소 3개의 공시체를 각각 분류한다.


	3.4 무처리와 수분처리 공시체 준비
	(내용없음)
	(1) (무처리 공시체) 무처리상태에서 시험 할 공시체는 시험 전까지 실온에 방치하고, 2중으로 지퍼백 등의 비닐에 넣고, 25℃의 항온수조에 120±10분간 수침 후 간접인장강도 시험을 한다. 공시체는 물에 젖지 않아야 한다.
	(2) (수분처리 공시체) 진공 처리 후 습윤상태에서 시험 할 공시체를 다음과 같은 순서로 준비한다. 진공장치는 이론최대밀도 시험 장비를 이용한다.



	4. 간접인장강도 시험방법
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) ‘3. 공시체 준비’ 에 적합하게 준비한 공시체의 간접인장강도 시험을 수행한다. 
	(2) 무처리 공시체와 수분처리 공시체를 25±0.5℃의 항온수조에서 꺼내 KS F 2382에 따라 간접인장강도 시험을 수행한다. 
	(3) 공시체를 지그에 올려 넣고 수평과 중심을 맞춘 후 50㎜/min의 재하속도로 수직파괴가 발생할 때까지 하중을 가한 후 최대 하중을 기록한다.



	5. 계산
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 간접인장강도는 최대 하중 값 등을 아용하여 다음 식으로 계산한다.
	(2) 인장강도비는 수분처리 공시체와 무처리 공시체 각각의 간접인장강도 3개씩의 평균값을 구하여 다음 식으로 계산한다.




	부속서Ⅳ-7 
	1. 일반사항

	부속서Ⅳ-8 
	1. 목적
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 타이어 미부착 일반 및 개질 유화 아스팔트 사용을 위한 타이어 부착 손실률 시험방법은 다음과 같다.



	2. 시험기기 
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 휠 트래킹 시험기
	(2) 항온실:60°C 온도를 유지할 수 있는 항온실.
	(3) 택코트 도포 판:세로 300㎜×가로 300㎜, 두께 3㎜의 슬레이트 보드(KS L 5114의 규격에 준하는 섬유강화 시멘트판)
	(4) 피점착재(고무 시트):재질이 천연 고무이면서 고무 시트(두께 1㎜)를 직사각형(길이 300±10㎜, 폭 60±3㎜)으로 성형한 것.



	3. 시료준비 
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 휠트래킹 시험 시편 위에 설치한 슬레이트 보드에 유제를 0.6L/㎡의 양으로 솔이나 고무 주걱 등 유제 도포용 기구를 사용하여 균일하게 도포한다. 이때 유제는 한 번에 도포한다. 
	(2) 상온에서 도포된 유제 내 수분이 완전히 증발될 때까지 양생한다. 
	(3) 휠 트래킹 시험기의 시험 바퀴가 하강하여 공시체에 닿을 때의 접촉으로 인한 부착을 예방하기 위해 휠 트랙킹 바퀴와 닿는 부분에 섬유 테이프를 300㎜ x 100㎜ 크기로 아래 그림과 같이 접착시킨다.



	4. 시험방법 및 결과도출
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 제작한 공시체, 성형한 피점착재(고무 시트)를 60±1℃로 조절한 항온실에 4시간 이상 양생한다.
	(2) 시험 직전에 피점착재의 질량을 측정한다.
	(3) 피점착재를 공시체의 타이어 주행 위치에 올리고, 624±10N의 하중으로 타이어를 1번 왕복시킨다.
	(4) 타이어 주행 후, 피점착재를 수직 방향으로 일정한 힘으로 2초 이내에 벗겨낸다.
	(5) 피점착재의 질량을 신속하게 측정하고 점착한 아스팔트 피막 질량을 구한다.
	(6) 상기(2)∼(5)의 작업을 한 개의 공시체당 3곳 이상에서 실시한다.
	(7) 타이어 부착 손실률은 다음 식을 통해 구한다. 




	부속서Ⅳ-9 
	1. 일반사항
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 기포 아스팔트 혼합물 생산시, 사용되는 물의 양은 기포 아스팔트 혼합물의 성능에 가장 영향을 미치는 인자로 기포 아스팔트 혼합물 생산 전 반드시 실내용 기포 아스팔트 발생 장치를 사용하여 결정하여야 한다. 
	(2) 기포 아스팔트의 최적 수분함량 결정은 기포 아스팔트의 팽창비(ER, Expansion Ratio)와 반감기(HL. Half Life) 관계를 통해 결정할 수 있으며, 사용되는 물의 양은 아스팔트의 특성 및 온도에 따라 달리 적용되어야 한다.



	2. 최적 수분함량 결정 방법
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 기포 아스팔트 혼합물의 최적 수분함량은 다음 순서에 따라 결정한다.
	① 실내용 기포 아스팔트 발생 장치에 물 또는 기포발생 수용액과 아스팔트를 채운다. 이때 아스팔트의 온도는 160℃ 이상으로 유지하여야 한다.
	② 물의 함량은 아스팔트 사용량 대비 1.0%~4.0%를 0.5% 간격으로 100kPa 이상의 압력으로 직경 27㎝의 용기에 5초 동안 분사하고, 측정자를 사용하여 반감기 및 팽창비를 측정한다.
	③ ①∼②의 과정을 아스팔트 등급에 따라 160~180℃ 범위에서 1가지 온도 조건으로 3회 이상 시험을 수행한다.
	④ 물 또는 기포발생 수용액의 함량에 따른 팽창비와 반감기를 도식화하고 교차되는 지점의 물 또는 기포발생 수용액의 함량을 최적 수분함량으로 결정한다.





	부속서Ⅳ-10 
	1. 목적
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 이 기준은 부속서 Ⅵ-7 「순환 아스팔트 혼합물 체크리스트」의 3.1(2)에 따른 순환 아스팔트 포장을 시공하여 최소 2년 이상 공용 후 포장 성능 평가하기 위해 필요한 사항을 규정함을 목적으로 한다.
	(2) 순환 아스팔트 혼합물 생산에 사용하는 재생첨가제나 기타 첨가제의 재료나 시공 공법 관련 사업자는 이 기준에 따라 아스팔트 포장 현장 장기 공용성 평가 및 검증을 받을 수 있다.



	2. 일반사항
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 시험대상의 순환 아스팔트 포장 재료 및 공법이 신아스팔트 포장과 동등한 공용성을 확보할 수 있는지를 평가한다.
	(2) 시험대상의 순환 아스팔트 포장 재료 및 공법을 신아스팔트 포장과 함께 시공하여 평가한다.
	(3) 아스팔트 포장 현장 공용성 평가 구간(이하 “평가구간”이라 한다)은 평가하고자 하는 순환 아스팔트 포장 구간(이하 “시험구간”이라 한다)과 성능을 비교하기 위한 신아스팔트 포장 구간(이하 “비교구간”이라 한다)으로 구분된다.
	(4) 평가구간을 시공 후 2년 이상 공용 후 현장 공용성을 조사 및 평가하여야 한다. 
	(5) 아스팔트 포장 현장 공용성 시험은 「국가표준기본법」 제23조에 따른 공인시험기관, 「과학기술분야 정부출연연구기관 등의 설립ㆍ운영 및 육성에 관한 법률」제8조에 따른 정부출연연구기관, 「민법」 제32조에 따른 학술단체 중 아스팔트 포장 관련 한국도로학회, 한국아스팔트학회에서 할 수 있다.
	(6) 공용성 평가 보고서는 필요시 「과학기술분야 정부출연연구기관 등의 설립ㆍ운영 및 육성에 관한 법률」제8조에 따른 정부출연연구기관, 「민법」 제32조에 따른 학술단체 중 아스팔트 포장 관련 한국도로학회, 한국아스팔트학회 등에서 검증할 수 있다.
	(7) 아스팔트 포장 현장 공용성 시험을 실시하는 기관은 포장 시공시에 참관하여 해당 제품이 시공되는지 확인하고, 배합설계와 시공 및 준공 관련 자료를 확보하여야 한다. 다만, 시공시 참관이 어려울 경우에는 포장 조사 전에 발주기관이나 시공 주관기관에서 시공 관련 자료를 확보할 수 있어야 한다.
	(8) 아스팔트 포장 현장 공용성 평가 및 검증 결과를 건설공사에 적용시 다음 각 사항에 적합하여야 한다. 



	3. 평가구간 기준
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 평가구간은 다음 각 사항의 어느 하나에 해당하여야 한다.
	(2) 평가구간은 시험구간과 비교구간으로 구분되며, 각 구간을 평가할 수 있도록 다음 각 사항에 적합하여야 한다.
	(3) 평가받고자 하는 구간이 이 기준의 발간시점 이전에 시공된 경우에는 시험구간과 비교구간의 공용일, 교통량, 포장 단면구조 등을 현장 공용성 시험 기관에서 검토하여 적합할 경우 평가구간으로 적용할 수 있다.



	4. 조사 방법
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 노면 조사차량을 이용하여 평가구간의 균열, 소성변형, 종단평탄성, 포트홀 등 포장 상태를 평가하며, 노면 조사장비 및 조사 시스템은 다음 각 사항에 적합하여야 한다.
	(2) 종단평탄성 조사 및 보고 방법은 다음 각 사항에 적합하여야 한다.
	(3) 소성변형 조사 및 보고 방법은 다음 각 사항에 적합하여야 한다.
	(4) 노면 영상 자료를 이용한 균열률 등의 조사 및 보고 방법은 다음 각 사항에 적합하여야 한다.
	① 조사차량의 고해상도 카메라로 노면 영상을 촬영하여 노면 영상 자료를 얻는다.
	② 선형균열은 종방향 균열, 횡방향 균열, 블록균열(저온균열) 등이다.
	③ 면적균열은 거북등 균열, 포트홀, 소파보수 면적 등이다. 다만, 지하시설물 관련한 긴 연장의 유틸리티 컷(utility cut)은 결함분석에서 제외한다.
	④ 균열률 분석은 다음의 2종류 방법 중에 선택하여 적용한다.
	⑤ 10m 단위로 계산한 균열률로 각 구간별 균열률 평균 및 표준편차를 계산하여 보고한다.
	⑥ 라벨링, 스트립핑, 골재박리 등은 구별하여 기타사항으로 보고한다.

	(5) 시험구간의 아스팔트 포장 코어 샘플을 최소 3개 이상 채취하며, 시험대상 포장층과 인접 포장층의 부착상태와 파손여부 등을 육안검사하여 코어 및 층간부착성 시험결과를 보고한다.



	5. 평가 방법
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 평가 결과의 종단평탄성, 소성변형 깊이, 균열률 등을 검토하여 시험구간의 공용성이 비교구간과 비교하여 동등한 성능 이상인지와 코어 및 부착성이 적합한지 평가한다.
	(2) 비교구간의 종단평탄성, 소성변형 깊이, 균열률 조사 결과에 10%를 더하여 동등성 평가 기준으로 결정한다. 다만, 각 항목의 동등성 평가 기준은 비교구간의 결과에 다음 해당 값을 합한 값 이상이어야 한다.
	① 종단평탄성:0.4 m/km 
	② 소성변형 깊이:1.6㎜
	③ 균열율:2%

	(3) 시험구간의 종단평탄성, 소성변형 깊이, 균열률 조사결과를 비교구간과 비교한 현장 공용성 동등성 평가방법은 다음과 같다.
	① 시험구간의 조사결과가 동등성 평가 기준 이하일 경우 「동등」한 것으로 평가한다.
	② 시험구간의 조사결과가 동등성 평가 기준을 초과할 경우는 「부적합」한 것으로 평가한다.
	③ 비교구간에 균열이 없을 경우에는 시험구간도 균열이 없는 것을 「동등」한 것으로 평가하며, 그렇지 않을 경우 「부적합」한 것으로 평가한다.
	④ 시험구간의 조사결과가 비교구간의 조사결과에 10%를 감한 값 이하일 경우는 동등한 성능 이상이며, 「우수」한 것으로 평가한다.

	(4) 시험구간의 시험대상 포장층의 코어 샘플이 채취 중 부스러지는 파손없이 채취되고, 인접 포장층과의 부착상태가 양호할 경우에는 코어 및 층간부착성 시험결과가 적합하며, 그렇지 않을 경우 부적합한 것으로 평가한다.
	(5) 현장 공용성에 대한 모든 평가에 부적합 사항이 없을 경우 시험구간은 비교구간과 비교하여 동등한 성능인 것으로 평가한다.



	6. 평가 보고서
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 아스팔트 포장 현장 공용성 평가 보고서에는 다음 각 내용을 포함하여야 한다.
	① 평가기술 개요(기술명, 기술개발 업체명, 시험구간·비교구간 아스팔트 혼합물 종류, 시험구간의 아스팔트 콘크리트용 순환골재 비율) 
	② 아스팔트 포장 시공 개요(공사명, 시공사, 감리단, 플랜트, 시공일, 시공 위치·연장, 포장 차로 및 포장층 등)
	③ 포장 평가 개요(조사일, 조사자, 포장 평가 방법)
	④ 평가구간의 공용 후 도로 조사 및 시험 결과
	⑤ 종합 의견(평가기술의 현장 공용성이 비교구간과 비교하여 동등한 성능 여부)
	⑥ 첨부자료





	부속서Ⅳ-11 
	1. 목적
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 이 기준은 부속서 Ⅵ-7 「순환 아스팔트 혼합물 체크리스트」의 3.1(2)에 따른 순환 아스팔트 포장을 시공하여 포장가속시험기(APT)로 평가하기 위해 필요한 사항을 규정함을 목적으로 한다.
	(2) 순환 아스팔트 혼합물 생산에 사용하는 재생첨가제나 기타 첨가제의 재료나 시공 공법 관련 사업자는 이 기준에 따라 아스팔트 포장 현장 장기 공용성 평가 및 검증을 받을 수 있다.



	2. 일반사항
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 시험대상의 순환 아스팔트 포장 재료 및 공법이 신아스팔트 포장과 동등 또는 그 이상의 공용성을 확보할 수 있는지를 평가한다.
	(2) 포장가속시험에 의한 장기 공용성 평가는 평가하고자 하는 순환 아스팔트 포장 구간(이하 “시험구간”이라 한다)과 성능을 비교하기 위한 신아스팔트 포장 구간(이하 “비교구간”이라 한다)으로 구분된다.
	(3) 시험구간을 비교구간과 함께 <그림 1>과 같이 인접 시공하고 동일한 온도와 동일한 하중조건에서 반복하중을 재하하여 장기 공용성을 비교 평가한다.
	(4) 아스팔트 포장 현장 공용성 시험은 「국가표준기본법」 제23조에 따른 공인시험기관, 「과학기술분야 정부출연연구기관 등의 설립ㆍ운영 및 육성에 관한 법률」제8조에 따른 정부출연연구기관, 「민법」 제32조에 따른 학술단체 중 아스팔트 포장 관련 한국도로학회, 한국아스팔트학회 또는 실물(Full-scale) 포장가속시험기를 보유한 기관에서 할 수 있다.
	(5) 공용성 평가 보고서는 필요시 「과학기술분야 정부출연연구기관 등의 설립ㆍ운영 및 육성에 관한 법률」제8조에 따른 정부출연연구기관, 「민법」 제32조에 따른 학술단체 중 아스팔트 포장 관련 한국도로학회, 한국아스팔트학회 등에서 검증할 수 있다. 
	(6) 포장가속 시험을 실시하는 기관은 시험구간 시공시 해당 제품과 동일한 혼합물이 시공되는지 확인하고, 배합설계와 시공 관련 자료를 확보하여야 한다. 



	3. 평가구간 시공  
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 표층용 재료를 평가할 경우 비교구간은 일반 가열 아스팔트 혼합물을 시공한다.
	(2) 기층용 재료를 평가하는 경우 비교구간은 일반 가열 아스팔트 기층을 시공하고, 상부에 최대 5㎝이내의 표층을 시공할 수 있다.
	(3) 포장 각층의 두께는 <그림 2>를 표준으로 한다.



	4. 하중재하 및 포장상태조사 
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 하중재하 준비작업: 포장상태 조사가 동일지점에 대해 이루어지도록 <그림 1>과 같이 조사위치를 표시하고, 필요한 계측기 등을 설치한 후 초기포장상태(변형 및 균열)를 기록한다.
	(2) 하중 재하는 1차 시험으로 상온에서 피로균열시험을 실시하고, 2차 시험으로 일반적으로 40~50C의 고온에서 소성변형시험을 실시한다. 
	(3) 하중의 크기는 실험 및 장비여건에 따라 달라질 수 있으며, 8.2톤 단축하중으로 환산된 ESAL교통량으로 환산하여 누적 하중수를 표시한다.
	(4) 피로균열시험은 상온에서 100만 ESALs까지 실시하고 이때의 균열율 및 변형량을 측정한다.
	(5) 소성변형 시험은 피로균열이 끝난 시험체를 그대로 활용할 수 있으며, 40~50C의 고온에서 최종 변형이 시험구간 또는 비교구간중 어느한 곳에서 13㎜이상 발생될 때까지 실시한다. 다만, 소성변형 시험으로 최종 변형이 13㎜ 이상 발생할 때까지 상온에서 실시할 수 있다.
	(6) 포장상태 조사는 균열 및 소성변형을 측정한다. 균열은 육안 또는 노면 촬영 등으로 기록한다. 소성변형은 ASTM-E1703E에의한 방법으로 측정한다. 소성변형은 포장재료별 <그림 1>에 표시된 각 3개소에서 측정하되 변형깊이 중 가장 큰 곳의 깊이를 적용하여 3개소의 평균치를 사용한다. 
	(7) 포장상태 조사는 정기적으로 실시하여 반복하중에 따른 결함의 진행패턴을 확인할 수 있도록 한다. 
	(8) 시험구간의 아스팔트 포장 코어 샘플을 최소 3개 이상 채취하며, 시험대상 포장층과 하부 포장층 간의 부착상태와 파손여부 등을 육안 검사하여 결과를 보고한다.



	5. 동등성 평가 방법
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 평가 결과는 기본적으로 소성변형 깊이 및 균열률 등을 검토하여 시험구간의 공용성이 비교구간과 비교하여 동등한 성능 이상인지를 평가하는 것을 기본으로 하며, 추가적으로 코어채취를 통한 하부층과의 부착성 및 코어 파손 여부 등을 평가한다.
	(2) 소성변형의 동등성 평가기준은 시험구간의 최종 소성변형이 비교구간의 최종 소성변형 보다 1.6㎜이상 더 크지 않으면 동등한 것으로 평가하여 「적합」으로 평가한다. 
	(3) 균열율은 정해진 반복하중 재하결과 시험구간의 균열율이 비교구간의 균열율 보다 2%이상 크지 않으면 동등한 것으로 평가하여 「적합」으로 평가한다.  단, 이 때 비교구간에 균열이 없을 경우에는 시험구간도 균열이 없어야 동등한 것으로 평가하며, 그렇지 않을 경우 「부적합」으로 평가한다.
	(4) 시험구간의 조사결과가 비교구간의 조사결과에 10%를 감한 값 이하일 경우는 동등 성능 이상이며, 「우수」한 것으로 평가한다.
	(5) 시험구간의 시험대상 포장층의 코어 샘플이 채취 중 부스러지는 파손 없이 채취되고, 하부 포장층 과의 부착상태가 양호할 경우에는 코어 및 층간 부착성 시험결과가 「적합」하며, 그렇지 않을 경우 「부적합」한 것으로 평가한다.
	(6) 이상의 모든 평가에 「부적합」 사항이 없을 경우 시험구간은 비교구간과 비교하여 동등한 성능인 것으로 평가하여 「적합」으로 평가한다.



	6. 평가 보고서

	부속서Ⅴ-1 
	1. 아스팔트 혼합물의 겉보기비중과 밀도
	2. 배합설계

	부속서Ⅵ-1 
	부속서Ⅵ-2 
	1. 골재 수급
	2. 굵은골재 저장설비
	3. 잔골재 저장설비
	4. 골재 콜드빈
	5. 아스팔트 저장설비
	6. 채움재 저장설비
	7. 백하우스
	8. 드라이어
	9. 본체 설비(핫스크린 ․ 핫빈 ․ 골재 계량조 ․ 믹서)
	10. 운전실
	11. 트럭스케일 ․ 납품서
	12. 직원
	13. 품질시험 필수 구비장비

	부속서Ⅵ-3 
	부속서Ⅵ-4 
	부속서Ⅵ-5 
	1. 프라임코트 ․ 택코트
	2. 시공 전 준비
	3. 아스팔트 혼합물 생산
	4. 아스팔트 혼합물 운반
	5. 포설
	6. 다짐
	7. 품질관리 및 검사

	부속서Ⅵ-6 
	부속서Ⅵ-7 
	1. 일반사항
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 이 표준은 도로포장에 사용하는 기층용, 중간층용, 표층용 순환 아스팔트 혼합물 사용 승인을 위한 기준으로 적용한다.



	2. 주요 기준
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 순환 아스팔트 혼합물의 품질확보를 위해 순환골재를 25% 이상 사용할 경우에는 재생첨가제를 사용하여야 한다. 다만, 제3장 아스팔트 혼합물 생산의 3.1 일반사항 기준에 따라 배합설계 결과에 따라 사용하지 않을 수 있다. 
	(2) 순환 아스팔트 혼합물은 신아스팔트 혼합물과 비교하여 강도, 소성변형, 피로균열, 포트홀 저항성 등이 동등한 성능을 확보하여야 한다.



	3. 점검사항
	3.1 성능 평가 자료
	(내용없음)
	(1) 순환 아스팔트 혼합물은 신아스팔트 혼합물과 비교하여 ①소성변형, ②피로균열, ③포트홀 등의 파손에 대한 저항성이 동등하여야 한다.
	(2) 순환 아스팔트 포장 시공하여 최소 2년 이상 공용 후 포장 성능 평가 결과 또는 포장가속시험기(APT) 시험결과가 있어야 한다.
	(3) 순환골재를 25% 이상 사용할 경우에는 재생첨가제를 사용하여야 하며, 재생첨가제는 ①점도, ②인화점, ③세츄레이트, ④RTFO(또는 TFO) 후의 점도비, ⑤RTFO(또는 TFO) 후의 중량변화율 등이 아스팔트 콘크리트 포장 시공지침의 <표 2.22> 기준을 만족하여야 한다.
	(4) 순환 아스팔트 혼합물은 ①변형강도(또는 마샬안정도, 흐름값), ②공극률, ③포화도, ④골재간극률, ⑤간접인장강도, ⑥터프니스, ⑦인장강도비, ⑨혼합물 추출 점도 등이 아스팔트 콘크리트 포장 시공 지침의 <표 3.6> 및 제3장 3.3절의 품질기준을 만족하여야 한다.


	3.2 시방서
	(내용없음)
	(1) 순환골재, 신아스팔트, 재생첨가제 등의 배합비율을 결정하기 위한 배합설계, 생산 및 시공 방법이 포함된 시방서를 제출하여야 한다.


	3.3 기타사항
	(내용없음)
	(1) 시험결과 자료는 공인시험기관 또는 국책 연구기관이나 관련 학회에서 발행한 해당 제품이나 기술의 연구보고서 또는 시험성적서이어야 한다.




	부록-1 
	1. 예 제
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 아스팔트의 혼합 및 다짐 온도를 결정하는 방법은 다음과 같다.
	(2) 만일 아스팔트 시료의 동점도 측정값이 아래의 표와 같을 때 아스팔트의 아스팔트 혼합물을 제조하기 위한 적정 혼합 및 다짐 온도를 구하여라.



	2. 풀 이
	2.1 도표로 혼합 및 다짐온도 구하는 방법
	(내용없음)
	(1) <그림 1>과 같이 Y축이 LogLog 인 도표를 이용하여 X축에는 온도, Y축에는 동점도 값에 해당하는 점을 그림
	(2) 각 점을 연결한 선을 그림(회귀곡선)
	(3) 구하고자 하는 동점도에 해당하는 값을 Y축에서 찾아 직선과 만나는 점의 X좌표 온도값을 읽고 <표 1>과 같이 기록함
	(4) 혼합 및 다짐온도 결정


	2.2 수식을 이용하여 혼합 및 다짐온도 구하는 방법
	(내용없음)
	(1) 아래의 식에 의해 Z 값을 구함
	(2) Z 및 시험온도를 아래의 식에 대입하여 연립방정식을 풀음
	(3) 상수 A, B를 식에 대입하고, 필요한 동점도를 대입하여 <표 2>와 같이 해당 온도값을 구함




	부록-2 
	1. 예 제
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) '밀입도 아스팔트 혼합물(20)'의 기준에 따라 일반도로용 WC-3을 생산하기 위해 굵은골재, 잔골재, 채움재를 사용하며, 입도는 아래와 같다.
	(2) 아스팔트는 침입도 등급 60-80의 범위를 갖는 AP-5를 사용하였으며 품질 시험 결과는 아래와 같다.
	(3) 선회다짐횟수는 75회의 다짐횟수를 적용하여 변형강도를 사용한 배합설계를 실시하고, 최적 설계아스팔트 함량을 구하여라.



	2. 풀 이
	2.1 골재 배합률 및 합성 입도 결정
	2.2 공시체 제작
	2.3 이론최대밀도
	2.4 공시체의 겉보기 밀도 및 변형강도 시험
	2.5 아스팔트 함량과 아스팔트 혼합물의 특성치
	2.6 최적 아스팔트 함량의 결정


	부록 3 
	1. 예제
	(내용없음)
	(내용없음)
	(1) 다음과 같은 일반 도로용 밀입도 순환 아스팔트 혼합물(20)의 최적 아스팔트 함량을 구하라. 골재는 아스팔트 콘크리트용 순환골재(13~2.5㎜, 5㎜ 이하), 굵은 골재, 잔골재, 채움재를 사용하고, 아스팔트 콘크리트용 순환골재의 사용비율은 20%로 고정한다. 굵은 골재는 화강암 쇄석 20㎜, 13㎜, 잔골재로는 화강암 부순 모래, 채움재로 석회석분을 사용한다. 선회 다짐기로 75회 다짐하여 공시체를 제조하고, 배합설계는 WC-3(R)의 품질 기준을 적용한다. 


	1.2 RAP
	1.3 신규골재
	1.4 아스팔트 콘크리트용 순환골재 및 신규골재 입도
	1.5 구아스팔트 및 신아스팔트 

	2. 점도 Chart를 활용한 신아스팔트의 결정
	3. 합성입도 및 배합비율의 결정
	3.1 합성입도
	3.2 배합설계 시 재료별 배합비율 결정
	3.2.1 추정 아스팔트 함량의 결정
	3.2.2 혼합물에 추가할 신 아스팔트 비율 결정
	3.2.3 전체 아스팔트에 대하여 추가될 아스팔트의 비율(%)
	3.2.4 순환골재량
	3.2.5 신 골재량
	3.2.6 순환 가열 아스팔트 혼합물 배합 예


	4. 순환 가열 아스팔트 혼합물 공시체 제조
	(내용없음)
	4.1.1 준비 및 가열
	4.1.2 재료 혼합
	4.1.3 단기노화
	4.1.4 공시체 제조
	4.1.5 이론 최대 밀도의 측정


	5. 순환 가열 아스팔트 혼합물의 물리적 특성 시험
	(내용없음)
	5.1.1 두께
	5.1.2 밀도
	5.1.3 공극률  
	5.1.4 골재 간극률
	5.1.5 포화도
	5.1.6 변형강도


	6. 순환 가열 아스팔트 혼합물의 물리적 특성(예)
	7. 아스팔트 함량과 아스팔트 혼합물의 특성치
	8. 최적 아스팔트 함량의 결정




